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Reja: 
25.1. Yirik hajmli idishlar va konstruksiyalar haqida umumiy ma’lumot. 
25.2. Rulonlash usuli yordamida idishlar yon devorlari va ostini ishlab chiqarish. 
 
25.1. Yirik hajmli idishlar va konstruksiyalar haqida  umumiy ma’lumot 
 
Bu guruhga suyuqliklar saqlanadigan rezervuar va idishlar hamda past (0,7 kgk/sm2 dan kam) bosimdagi gazlar saqlanadigan gazgolderlar kiradi. Katta diametrdagi gaz quvurlari, kimyoviy apparatlarning har xil g‘iloflari hamda ana shunday turdagi boshqa buyumlar payvandlash texnologik usullari jihatdan bu konstruksiyalarga yaqinroq turadi. Ular bir-biriga uchma-uch yoki uchlarini ustma-ust qo‘yib payvandlanadigan va qalinligi 10-12 mm gacha bo‘lgan listlardan yig‘iladi.  
Montaj qilishda choklarni har xil holatda, ya’ni pastki, vertikal, gorizontal va ship holatlarda payvandlashga to‘g‘ri keladi. Choklar mustahkam va zich bo‘lishi kerak. 
Neft mahsulotlari saqlanadigan hamda tub, silindr qism va tomdan iborat vertikal rezervuarlar ana shu gruppa uchun misol bo‘la oladi. Rezervuarlar 30-50 ming m3 gacha sig‘imli qilib quriladi. Rezervuarning silindr qismi balandligi listlarning eni bilan aniqlanadigan va 1400-1500 mm ga teng lentalardan tayyorlanadi. Vertikal choklar uchma-uchiga, gorizontal choklar esa uchma-uchiga yoki uchlari ustma-ust qo‘yib payvandlanadi. Ustma-ust qo‘yiladigan joy eni list qalinligidan to‘rt baravar katta, kamida 20 mm bo‘lishi kerak. Tom listlari radiuslar bo‘yicha joylanadigan va ko‘ndalang ulamalar bilan mahkamlanadigan panjarasimon fermalar va balkalarga yotqiziladi. 
 
 
25.1-rasm. Yirik hajmli sig‘im turlari: 
a-vertikal silindrik rezervuar, b-suvli gazgolder, d-quruq gazgolder,  e-sferik rezervuar  
 
25.2. Rulonlash usuli yordamida idishlarni yon  devorlarini va ostini ishlab chiqarish 
 
Hozirgi vaqtda rezurvuarlar tayyorlashda payvandlashning eng ilg‘or, ya’ni flus ostida va karbonat angidrid gazida avtomatik hamda yarim avtomatik payvandlash usullaridan keng foydalanilmoqda. Dastaki va yarim avtomatik payvandlash yig‘ish-montaj ishlarida qo‘llaniladi. Rezervuarlar qurishga doir ishlarni tashkil etishning zamonaviy usullaridan ham foydalanilmoqda. Masalan, yirik rezervuarlarni rulon usulida tayyorlash keng qo‘llaniladi. Bu usulni E. O. Paton nomidagi elektr payvandlash institutining hodimlari ishlab chiqqan. Ana shu usulga ko‘ra rezervuar devori, tubi hamda tomi zavodda alohida listlardan, avtomatik payvandlab oldindan tayyorlab qo‘yiladi. Tayyor polotnolar rulon qilib o‘raladi va shu holicha rezervuar o‘rnatiladigan joyga keltiriladi. Masalan, sig‘imi 5000 m3, diametri 23 m va balandligi 12 m rezervuarning korpusi diametri 2,8 m, og‘irligi 40 t keladigan sakkiz qatlamli rulon qilib o‘raladi. 
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25.2-rasm. Ikki qavattli stend tuzilishi: 
a-stend tuzilishi, b-metall listni harakatlanishi 
 
Rulonlar rezervuar tubiga kranlar yordamida o‘rnatiladi (25.3-rasm), kran va traktorlar yordamida yoyiladi, shundan keyin rezervuar payvandlanadi. Tom fermalari rulonni yoyish jarayonida montaj qilinadi. Bu usul rezervuarlar narxini hamda yig‘ish va payvand qilish muddatini kamaytiradi, ularni qurishga doir asosiy ishlarni mexanizatsiyalashga imkon yaratadi, shuningdek rezervuarlar sifatini yaxshilaydi. 
Choklarning zichligi kerosin yordamida tekshiriladi. Tayyor bo‘lganidan keyin esa, suvga to‘lg‘azib, 24 soat davomida saqlab, choklar mustahkamlik va zichlikka sinaladi. Ma’suliyati yuqori bo‘lgan choklar esa nurlar bilan yoritib tekshiriladi. 
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25.3-rasm. Silindrik rezervuarni o‘rnatish 
 
Nazorat savollari 
 
1. Rulonlash usuli qanday hollarda qo‘llaniladi? 
2. Rulonlangan elementlardan tashkil topgan yirik hajmdagi silindrik konstruksiyalarni o‘rnatish qanday amalga oshiriladi? 
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Bu guruhga suyuqliklar saqlanadigan rezervuar va idishlar hamda past 


(0,7 kgk/sm2 dan kam) bosimdagi gazlar saqlanadigan gazgolderlar 


kiradi. Katta diametrdagi gaz quvurlari, kimyoviy apparatlarning har xil 


g‘iloflari hamda ana shunday turdagi boshqa buyum


lar payvandlash 


texnologik usullari jihatdan bu konstruksiyalarga yaqinroq turadi. Ular 


bir


-


biriga uchma


-


uch yoki uchlarini ustma


-


ust qo‘yib payvandlanadigan 


va qalinligi 10


-


12 mm gacha bo‘lgan listlardan yig‘iladi.  


 


Montaj qilishda choklarni har xil hola


tda, ya’ni pastki, vertikal, 


gorizontal va ship holatlarda payvandlashga to‘g‘ri keladi. Choklar 


mustahkam va zich bo‘lishi kerak. 


 


Neft mahsulotlari saqlanadigan hamda tub, silindr qism va tomdan 


iborat vertikal rezervuarlar ana shu gruppa uchun misol bo‘


la oladi. 


Rezervuarlar 30


-


50 ming m3 gacha sig‘imli qilib quriladi. Rezervuarning 


silindr qismi balandligi listlarning eni bilan aniqlanadigan va 1400


-


1500 


mm ga teng lentalardan tayyorlanadi. Vertikal choklar uchma


-


uchiga, 


gorizontal choklar esa uchma


-


uch


iga yoki uchlari ustma


-


ust qo‘yib 


payvandlanadi. Ustma


-


ust qo‘yiladigan joy eni list qalinligidan to‘rt 


baravar katta, kamida 20 mm bo‘lishi kerak. Tom listlari radiuslar 


bo‘yicha joylanadigan va ko‘ndalang ulamalar bilan mahkamlanadigan 


panjarasimon ferma


lar va balkalarga yotqiziladi. 
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