Transport operatsiyalari 
 
Reja: 
18.1. Mayda seriyali ishlab chiqarishda tashish mexanizmlari. 
18.2. Seriyali ishlab chiqarishda tashish mexanizmlari. 
18.3. Yuklash qurilmalari. 
18.1. Mayda seriyali ishlab chiqarishda tashish mexanizmlari 
 
Ishlab chiqarishni mexanizasiyalash va avtomatlashtirishda tashish uskunalari tizimining ahamiyati katta bo‘lib, qo‘l mexnatini kamaytirishga xizmat qiladi. Payvand konstruktsiyalarni ishlab chiqarishda tashish ishlarini to‘g‘ri tashkil etish kerak bo‘lib, bu payvand konstruktsiya sifatiga ta’sir ko‘rsatishi mumkin. Tashish uskunalari ishlab chiqarish turiga, buyumga, uning o‘lchamlari va og‘irligiga mos bo‘lganda unumli foydalanish mumkin. Mayda seriyali ishlab chiqarishda detallar, qismlar va tayyor buyumlarni tashish, ko‘tarish va tushurishda, asosan, ko‘prikli kranlar, avtoyuklagichlar va o‘ziyurar aravachalar qo‘llaniladi. Listli elementlarni kran bilan tashishda mahkamlash va bo‘shatish ishlarini maxsus qisqichlar yordamida mexanizasiyalash mumkin. Yassi detallar uchun vakuum qisqichlar ishlab chiqilgan bo‘lib, unumli ishlaydi, og‘irligi kam, qisib olingan detalni gorizontal va vertikal holatda ushlab turish imkonini beradi. Murakkab shaklga ega detallar va qismlarni tashish uchun magnit qisqichlardan foydalaniladi. Katta o‘lchamli buyumlar va qismlar holatini o‘zgartirish uchun to‘rt ilmoqli krandan foydalanish qulay hisoblanadi (18.1-rasm).  
 
[image: ] 
  
18.1-rasm. Buyumlarni to‘rt ilgakli ko‘prikli kran yordamida ko‘tarish: 
a,b,c,d-ko‘tarish tartibi 
 
Payvand konstruksiyalarni ishlab chiqarishda o‘ziyurar portallar listli detallar va zagotovkalarni oraliq ombordan ish joyiga tashishda, detallarni burish va aylantirishda ishlatiladi. 18.2-rasmda shunday portal konstruktiv tuzilishi keltirilgan. Zagotovka solingan konteyner ko‘prikli kran yordamida relslar orasiga yetkazib beriladi. 
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18.2-rasm. O‘ziyurar portallar chizmasi 
 
18.2. Seriyali ishlab chiqarishda tashish mexanizmlari 
 
Seriyali ishlab chiqarishda tashish, ko‘tarish ishlarida har xil konveyerlar keng qo‘llanilib, ular rolikli, plastinali, osma va qadamli turlarga bo‘linadi. 
 
      

 
18.3-rasm. Listlarni harakatlanishi uchun tayanchlar 
 
1.Rolikli konveyerlar. Rolikli konveyerlar yuritmali va yuritmasiz turlarga ajratiladi. Yuritmasiz rolikli konveyerlarda detalni harakatga keltirish konveyerni qiya holatga keltirish bilan amalga oshiriladi (18.3,b,d-rasm). Yig‘ish va payvandlash  stendlari ko‘tarish roliklari bilan jihozlanib, stend ustida detal holatini o‘zgartirish va boshqa bosqichga o‘tkazishga xizmat qiladi (18.3,a-rasm).  
[image: ] 
 
18.4-rasm. Silindr zagatovkalar uchun rolikli konveyerlar chizmasi 
 
Silindr shakldagi detal yoki buyumlarni tashish qiya chiziqli fason yoki ikki konusli roliklar vositasida amalga oshiriladi (18.4-rasm). 
2. Plastinali konveyerlar. Plastinali konveyerlar universal konveyerlar turiga kiradi (18.5,a-rasm).  
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18.5-rasm. Plastinali konveyer 
 
Ikki parallel vtulka-rolikli zanjirlar umumiy valga o‘rnatilgan ikki yo’lduzcha vositasida harakatga keltiriladi. Zanjirlar tayanch g‘ildiraklari konstruksiya elementlari bo‘ylab harakatga keltiriladi. Zanjirga alohida o‘rnatilgan plastinalar yordamida har xil shakldagi buyumlarni tashish mumkin bo‘ladi. 
3. Osma konveyerlar. Seriyali va ko‘p miqdorda mahsulot ishlab chiqaruvchi zamonaviy korxonalarda asosiy tashish qurilmasi sifatida osma konveyerlar keng tarqalgan bo‘lib, ular turli shaklga, o‘lchamga va og‘irlikka ega.  
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18.6-rasm. Rolikli konveyerlar ishlash chizmasi: a-yarim avtomat; b-avtomat 
 
Bu turdagi konveyerlar yordamida detal yoki buyumni bir joydan ikkinchi joyga tashish bilan birga uni yuvish, tozalash, quritish, bo‘yash ishlarini amalga oshirish mumkin. Konveyerlar tuzilishi bo‘yicha ikki turga bo‘linadi: 
a) yuk tashish osma konveyerlar (18.6-rasm) 
b) itariluvchi osma konveyerlar (18.7-rasm) 
 
 
18.7-rasm. Itariluvchi osma konveyer 
 
4. Qadamli konveyerlar. Bu turdagi konveyerlar avtomatik liniyada yoki oqimda detal yoki qismlarni bir holatdan ikkinchi holatga o‘tkazishda xizmat qiladi. Qadamli konveyerlarda ilgarilanma yoki qaytma-ilgarilanma harakat qiluvchi qurilma detallarni ma’lum bir qadamga ko‘chiradi (18.8-rasm).  
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18.8-rasm. Aravachali qadamli konveyer chizmasi: 1-rama; 2-domkrat; 3-aravacha; 4-tayanch; 5-tortish kanati 
 
18.3. Yuklash qurilmalari 
 
Uzluksiz ishlaydigan avtomat qurilmalar va qadamli konveyerlarni detallar va zagotovkalar bilan ta‘minlash avtomatlashtirishni talab etadi. Buning uchun zagotovkalar zaxirasiga ega saqlagichni o‘z ichiga olgan yuklash qurilmasi xizmat qiladi. Saqlagichlar magazinli va bunkerli turlarga ajratiladi. 18.9 rasmda (a-f) magazinli saqlagichlar tasvirlangan bo‘lib, ulardagi zagotovkalar uzatish yo‘nalishiga mos ravishda joylangan bo‘ladi. 18.10 rasmda (a-e) saqlagichlarda zagotovkalar og‘irlik kuchi ostida operatsiyani bajarish joyiga uzatib beriladi. Bunday turdagi qurilmalarda zagotovkalarni qo‘l mehnati bilan joylash va yo‘naltirish amalga oshiriladi, bu esa ularning kamchiligi hisoblanadi. 
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18.9-rasm. Magazinli saqlagichlar chizmasi: 
a, b-vertikal c-qiya holatda; d, e-barabanli; f-yurish vintli vertikal; 1-yurish 
vinti; 2-zagotovka; 3-itargich; 4-yurish vintini to‘xtatuvchi qurilma 
 
Bunker turidagi saqlagichlarda zagotovkalarni tartibsiz ravishda joylashtirish mumkin bo‘lib, ularni ish joyiga yo‘naltirish avtomat holda amalga oshiriladi. Bunkerli qurilmalar yuqori ish unumdorligiga ega jihozlarni zagotovkalar bilan ta’minlash imkonini beradi (18.10-rasm). 
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18.10-rasm. Bunker qurilmasining chizmasi  
 
Vibratsiya hosil qilib ishlaydigan yuklash qurilmalari keng tarqalgan bo‘lib, bu qurilmalar devorlarida spiral holda joylashtirilgan ariqchalar orqali zagotovkalar harakatlanadi (18.11-rasm.).  
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18.11-rasm. Aylanma bunker 
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18.12-rasm. Vibratsion yuklash qurilmalarida buyumlarni  harakatlanish usullari 
 
Nazorat savollari 
 
1. Mayda seriyali ishlab chiqarishda qanday ko‘rinishdagi transport qurilmalari qo‘llaniladi? 
2. Uzluksiz zagotovkalarni qadamli uzatishning qanday usullari mavjud? 
3. Rotor turidagi konveyerning qanday o‘ziga xos xususiyati bor? 
4. Yuklarni o‘ziyurar aravachalar yordamida avtomatik yo‘naltirish qanday tashkil qilingan? 
[bookmark: _GoBack]Zagotovkalarni vibrobunkerli to‘plashda joylashtirish usullari.
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.2. Seriyali ishlab chiqarishda tashish mexanizmlari. 
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Yuklash qurilmalari.


 


 


18.1. Mayda seriyali ishlab chiqarishda tashish mexanizmlari 


 


 


 


Ishlab chiqarishni mexanizasiyalash va avtomatlashtirishda tashish 


uskunalari tizimining ahamiyati katta bo‘l


ib, qo‘l mexnatini 


kamaytirishga xizmat qiladi. Payvand konstruktsiyalarni ishlab 


chiqarishda tashish ishlarini to‘g‘ri tashkil etish kerak bo‘lib, bu payvand 


konstruktsiya sifatiga ta’sir ko‘rsatishi mumkin. Tashish uskunalari 


ishlab chiqarish turiga, buy


umga, uning o‘lchamlari va og‘irligiga mos 


bo‘lganda unumli foydalanish mumkin. Mayda seriyali ishlab 


chiqarishda detallar, qismlar va tayyor buyumlarni tashish, ko‘tarish va 


tushurishda, asosan, ko‘prikli kranlar, avtoyuklagichlar va o‘ziyurar 


aravachalar


 


qo‘llaniladi. 


Listli elementlarni kran bilan tashishda 


mahkamlash va bo‘shatish ishlarini maxsus qisqichlar yordamida 


mexanizasiyalash mumkin. Yassi detallar uchun vakuum qisqichlar 


ishlab chiqilgan bo‘lib, unumli ishlaydi, og‘irligi kam, qisib olingan 


de


talni gorizontal va vertikal holatda ushlab turish imkonini beradi. 


Murakkab shaklga ega detallar va qismlarni tashish uchun magnit 


qisqichlardan foydalaniladi. Katta o‘lchamli buyumlar va qismlar holatini 


o‘zgartirish uchun to‘rt ilmoqli krandan foydalani


sh qulay hisoblanadi 


(18.1


-


rasm).  
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