Shtampli payvand buyumlarni ishlab chiqarish texnologiyasi 
 
Reja: 
28.1. Avtomobil yoqilg‘i baklarini tayyorlash texnologiyasi. 
28.2. Isitish radiatorlari tayyorlash texnologiyasi. 
 
Nisbatan kichik o‘lchamdagi qobiqli buyumlarni shtamplab va payvandlab tayyorlash qulaydir. Bu buyumlar zagotovkalarini olishda yuqori unumdorlikka ega sovuq shtamplash va uzluksiz choklarini kontaktli payvandlash bilan amalga oshirish mumkin. Bundan tashqari bunday buyumlarni yirik seriyali ishlab chiqarish to‘liq avtomatlashtirish imkonini beradi. 
 
28.1. Avtomobil yoqilg‘i baklarini tayyorlash texnologiyasi 
 
Avtomobil yoqilg‘i bakini tayyorlash avtomatik liniyasi to‘rt uchastkadan iborat (28.1-rasm). 
I va II uchastkalar bir-biriga parallel joylashgan bo‘lib, bu yerda bakning pastki va yuqorigi qismlariga detallarni payvandlash amalga oshiriladi (28.2-rasm). Agregatlar bir-biri bilan qaytuvchi-ilgarilama harakatlanadigan qadamli konveyer bilan bog‘langan. III va IV uchastkalarda esa jo‘mrakni bukish, o‘rnatish, presslash va payvandlash amalga oshiriladi. 
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28.1-rasm. Avtomobil yoqilg‘i baki 
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28.2-rasm. Yoqilg‘i baklari tayyorlash avtomatik liniyasi tuzilishi 
 
Bu liniyada kontakt mashina elektrodlariga flanets va bobishkalarni uzatish uchun uch daraja erkinlikka ega robotlar qo‘llaniladi. Robot magazindan detalni olib, bak korpusiga o‘tqazadi va o‘z holatiga qaytadi. Robotni ushlagichi 28.3-rasmda tasvirlangan. Ushlagichdagi bo‘shliq (2) dan havo so‘rilganda, membrana (3) shtok (5) ni ko‘taradi va flanesni siquvchi richag (4) ni buradi. Shu bo‘shliqqa havo berilganda esa qaytarish prujinasi (1) shtokni teskari tomonga harakatlantiradi va flanets bo‘shatiladi. Ushlagichda detal siqilganda ishga tushuvchi mikroperekluchatel o‘rnatilgan.  
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28.3-rasm. Robot ushlagichi 
 
28.2. Isitish radiatorlari tayyorlash texnologiyasi 
 
Isitish radiatorlarini tayyorlash liniyasida rulonlangan po‘latlar zagotovka sifatida ishlatiladi. Panel turidagi isitish radiatorini tayyorlashda suv aylanishiga mo‘ljallangan yo‘laklar shtamplangan ikki yassi zagotovkadan payvandlanadi (28.4-rasm). Bu zagotovkalar perimetri bo‘ylab kontaktli chokli, yo‘laklar oralig‘ida nuqtali payvandlanadi.  
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28.4-rasm. Panel turidagi isitish radiatorlarini tayyorlash: a-radiatorning umumiy ko‘rinishi; b-lentani shakllantirish; d-shtutser payvandlaSh; e-nuqtalarni payvandlash; f-bo‘ylama chokni payvandlash;  
g-ko‘ndalang chokni payvandlash 
Hamma operasiyalar uzluksiz polosada bajariladi va oxirgi bosqichda alohida bo‘laklarga kesiladi. Bu zagotovkalarni bir joydan ikkinchi joyga ko‘chirishni va jarayon uzluksizligini ta’minlaydi, shu bilan birga shtamplash va payvandlash operatsiyalarini harakatlanayotgan lentada bajarish kerak bo‘ladi. 
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28.5-rasm. Isitish radiatorlarini tayyorlash avtomatik liniyasi 
 
28.5-rasmda liniyadagi jihozlar ko‘rsatilgan. Ikki rulondan uzatilayotgan metall tasmalar roliklar yordamida chetlarini gilotina pichoqlarida kesishga yo‘naltiriladi. Zagotovka juftli jo‘valar yordamida shakllantiriladi, bunda bir jo‘va matrisa, ikkinchisi puanson bo‘lib xizmat qiladi. Keyingi jihoz bilan zagotovkaga ikki shtuser kontakt payvandlash bilan biriktiriladi. 
Shtuserlar payvandlangandan so‘ng tasmalar birlashtiriladi va jo‘valash qurilmasi yordamida ko‘p elektrodli mashinaga uzatilib, unda kanallar oralig‘idagi nuqtalar payvandlanadi. Keyingi bosqichda radiator cheti bo‘ylama choklari rolikli payvandlanadi. Shundan keyin chokli kontakt mashinada ko‘ndalang choklar payvandlanadi.  
Uzatuvchi rolik-lar orqali o‘tgan radiatorlar gilotina pichoqlarida ajratiladi va tayyor bu-yum sifatida gidrosinovdan o‘tqazilib, bo‘yaladi va quritiladi. 
Ko‘rilgan avtomatik liniyada tasmalar uzluksiz harakati sababli yig‘ish moslamalari qo‘llanilmaydi va jihozlar yuqori mustahkam bo‘lishi talab etiladi. 
 
Nazorat savollari 
 
1. Avtomobil yoqilg‘i baklarini tayyorlash avtomatik liniyasida qanday operasiyalar bajariladi? 
2. Rulonlangan po‘latdan tayyorlanadigan isitish radiatorlari avtomatik liniyasi qanday xususiyatlarga ega? 
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