REZBALI BIRIKMALARDA O‘ZARO ALMASHINUVCHANLIK 
   	    Reja: 
  	19.1. Rezbali birikmalarning turlari va asosiy o‘lchamlari. 
  	19.2. Metrik rezbalarning asosiy parametrlari. 
  	19.3. Metrik rezbalarning joizliklari va o‘tqazishlar tizimi. 
  	19.4. Silindrik rezbalarning aniqligini nazorat qilish va o‘lchash usullari hamda vositalari. 
  	 
  Tayanch iboralar: rezba, metrik rezba, dyumli rezba, kinematik rezba, mahkamlovchi rezba. 
 
19.1. Rezbali birikmalardan foydalanishning asosiy talablari  
  Rezbali birikmalar mashinasozlikda juda keng tarqalgan bo‘lib, traktorlar, avtomobil va qishloq xo‘jaligi mashinalarining hamda turli apparatlar, asboblar, instrumentlar va moslamalar kabi sanoatning turli sohalaridagi mashinalar konsruksiyalarida foydalaniladi. Zamonaviy mashinalarning 60% dan ortiq detallari rezbaga ega. 
  Rezbali birikma deb, rezba yordamida ikki detaining birikishiga aytiladi, bunda birikuvchi detallarning yuzalari doimiy kesimga ega bo‘lgan almashinuvchi vintli ariqcha va bo‘rtmalardan iborat bo‘ladi (19.1-rasm). 
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19.1-rasm. Rezbali birikma. 
 
  Tashqi va ichki rezbalarga umumiy bo‘lgan, rezbaning o‘qi orqali o‘tuvchi tekislikdagi ariqcha va bo‘rtmalar kesimining konturi rezbaning profili deyiladi. 
  Profilga qarab yohud rezba kesimidagi shakl ko‘rinishiga qarab ular uchburchakli (19.2-rasm, a), trapetsiyasimon (19.2-rasm, b), tayanch (19.2- rasm, v), dumaloq (19.2-rasm, g) va to‘g'ri burchakli (19.2-rasm, d) bo‘ladi. 
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19.2-rasm Rezba profillarining  turlari. 
 
  Rezba qirqilgan sirtga qarab, u silindrik va konussimon bo‘ladi. Bulardan tashqari rezbalar tashqi (ko‘p hollarda qisqagina qilib bolt yoki vint, shpilka deyiladi va ichki ko‘p hollarda gayka deyiladi.   Foydalanish belgisiga, vazifasiga qarab rezbalar: 
· umumiy maqsaddagi; 
· maxsus turlariga boliinadi.   	Birinchi guruhga quyidagilar kiradi: 
a) Mahkamlovchi - ajraluvchi birikmani ta'minlash uchun ishlatilib, unga uzoq foydalanishda birikmaning mustahkamligi saqlash talabi qo‘yiladi. Bu rezba odatda uchburchak profilli bo‘lib ko‘p qo‘llanilishga ega. 
b) Kinematik - aylanma harakatni ilgarlamaga aylantirish uchun ishlatiladi. Bunday rezbalar harakatlantiruvchi vintlar (stanoklar) da, domkrat va presslarda va h.k. ishlatiladi. Bu rezbalar odatda trapetsiyasimon yoki dumaloq profilga ega. Bu rezbalarga qo‘yiladigan asosiy talab aniq siljishni ta'minlash, ko‘p hollarda esa katta yuklanishlarga chidash qobiliyatiga ega bo‘lishdir. 
  v) Quvr yoki armatura uchun silindrik va konusli rezbalar mo‘ljallanib, neftni qayta ishlash quvurlarini biriktirish, santexnika jihozlarida va h.k. uchun ishlatiladi. Ulaiga qo‘yilgan asosiy talab germetiklilikva mustahkam birikishni ta'minlash. 
  Maxsus turdagi rezbalar guruhiga sanoatning ayrim sohasida, ma'lum mahsulotlarda ishlatiluvchi rezbalar kiradi, masalan, elektr lampalar va sokollarning rezbalari; protivogaz rezbasi, optik asboblar detallarining rezbalari va h.k. kiradi. 
  Rezbalarni o‘lchashda ishlatiladigan birlikka qarab ular metrik va dyumli turlariga bo‘linadi. 
  Metrik rezbalar mahkamlovchi rezbalarning asosiy tiplariga kiradi. Bu rezba proflli ГОСТ 9150–81 bo‘yicha, teng tomonli uchburchak shaklida (bunda tomonlar orasidagi burchak  = 60° gat eng) bo‘ladi. Sanoatda va standartlarda ular "metrik rezba" deyiladi. 
  Metrik rezbaning asosiy parametrlariga nominal diametri d(D), rezba qadami (P) kiradi va ular ГОСТ 8724–81 bo‘yicha tanlanadi. 
  Metrik rezbalar katta va kichik qadamli bo‘lishi mumkin. Katta qadamga ega bo‘lgan rezbalarda har bir diametrga ma'lum qadam to‘g'ri keladi. Mayda qadamga ega rezbalarda har bir diametrga turli qadamlar to‘g'ri kelishi mumkin. 
  Kirishlar soniga qarab rezbalar bir kirishli va ko‘pkirishli bo‘ladi.   Ish joyida sharoit ta'sirida rezbalarning o‘z o‘zidan buralib bo‘shovchi holatlarida mayda qadamli rezbalar, katta qadamliga nisbatan ishonchli hisoblanadi. Shuning uchun katta qadamli rezbalarni doimiy yuklanishga ega bo‘lib, ish vaqtida tebranmaydigan va siltanmaydigan detallar birikmalari uchun qo‘llashadi. Mayda qadamli rezbalar o‘zgaruvchan yuklanishda, tebranuvchi sharoitda va kam buralish uzunligiga ega bo‘lgan, yupqa devorli detallarda hamda turli sozlash qurilmalarida ishlatiladi. 
  	Metrik rezbaning asosiy o‘lchamlari GOST 24705-81 bo‘yicha aniqlangan bo‘lib, GOST 9150-81 bo‘yicha rezbaning profillari va GOST 8724-81 (ST SEV 182-75) bo‘yicha esa rezbaning diametrlari va qadamlari aniqlanadi. 
  	Metrik rezbalar uchun quyidagi standartlar mavjud: 
  GOST 24705-2004 (ISO 724:1993) — Rezba metricheskaya. Osnovniye razmeri. 
  GOST 9150-2002 — Osnovniye normi vzaimozamenyayemosti. Rezba metricheskaya. Profil. 
  GOST 8724-2002 — Osnovniye normi vzaimozamenyayemosti. Rezba metricheskaya. Diametri i shagi. 
  	ISO 965-1:1998 — Rezbi metricheskiye ISO obshego naznacheniya. 
Dopuski. Chast 1. Prinsipi i osnovniye xarakteristiki. 
  ISO 965-2:1998 — Rezbi metricheskiye ISO obshego naznacheniya. Dopuski. Chast 2. Predelniye razmeri rezb dlya boltov i gayek obshego naznacheniya. Sredniy klass tochnosti. 
  ISO 965-3:1998 — Rezbi metricheskiye ISO obshego naznacheniya. Dopuski. Chast 3. Otkloneniya dlya konstruksionnoy rezbi. 
  ISO 965-4:1998 — Rezbi metricheskiye ISO obshego naznacheniya. Dopuski. Chast 4. Predelniye razmeri dlya narujnix vintovix rezb, galvanisirovannix goryachim pogrujeniyem, dlya sborki s vnutrennimi vintovimi rezbami, narezannimi metchikom s pozitsii dopuska H ili G posle galvanizatsii.   ISO 965-5:1998 — Rezbi metricheskiye ISO obshego naznacheniya. 
Dopuski. Chast 5. Predelniye razmeri dlya vnutrennix vintovix rezb vintov dlya sborki s narujnimi vintovimi rezbami, galvanizirovannimi goryachim pogrujeniyem, s maksimalnim razmerom pozitsii dopuska h do galvanizatsii. 
  ISO 68-1 — Rezbi vintoviye ISO obshego naznacheniya. Osnovnoy profil. Metricheskaya rezba. 
  	ISO 261:1998 — Rezbi metricheskiye ISO obshego naznacheniya. Obshiy vid. 
  	ISO 262:1998 — Rezbi ISO metricheskiye obshego naznacheniya. 
Vibranniye razmeri dlya vintov, boltov i gayek. 
  	BS 3643 — ISO metri screw threads. 
  DIN 13-12-1988 — Rezbi metricheskiye ISO osnovniye i pretsizionniye diametrom ot 1 do 300 mm. Vibor diametrov i shagov. 
  ANSI B1.13M, ANSI B1.18M — Metricheskaya rezba M s profilem baziruyushimsya na standarte ISO 68. 
 
19.2. Metrik rezbaning asosiy parametrlari 
  Metrik rezbaning profili asosida uchburchak joylashtirilib uning bo‘rtmalari (uchlari) kesilgan (19.3-rasm). Uchburchakning o‘tkir uchlarini tayyorlash qiyin, bundan tashqari ariqchada o‘tkir burchak rezba kesimida xavfli bo‘ladi va ishlaganda parchalanishi mumkin.   Metrik rezbaning profili butunjahonda bir xildir. 
  Rezbaning tashqi diametri d va D (nominal diametr ham deb ataladi) deyilganda - shunday faraziy silindrning diametri tushuniladiki, bu silindr tashqi bo‘rtmalar yoki ichki ariqchalar chegarasida urinma qilib chizilgan bo‘ladi (agar rezba 20 mm li deyilsa, demak uning tashqi diametri 20 mm ekanligi nazarda tutiladi). 
  Rezbaning ichki diametri d1 va D1 deyilganda shunday faraziy silindrning diametri tushuniladiki, bu silindr tashqi chuqurliklar va ichki bo‘rtmalar chegarasida urinma qilib chizilgan bo‘ladi. Bu o‘lcham rezbali birikmaning mustahkamligida muhim rol o‘ynaydi, chunki u boltning xavfli kesimini aniqlaydi. 
  Rezbaning o‘rta diametri d2 va D2 deyilganda - rezba bilan o‘qdosh shunday faraziy silindrning diametri tushuniladiki, bu silindr rezba profilini shunday nuqtalarda kesadiki chuqurning kengligi va rezba tishining kesilgan joydagi yo‘g'onligi bir-biriga teng bo‘ladi. Bu diametr rezbali birikma detallarining bir-biriga buralib kirishini aniqlaydi va rezbalar o‘zaro almashinuvchanligida asosiy parametr (o‘lcham) hisoblanadi. 
Rezbaning nazariy balandligi H - bu dastlabki uchburchakning balandligi bo‘lib, profil yon tomonlari kesishguncha davom ettirish bilan hosil qilinadi. 
  Rezbaning ish balanldigi H1 - rezba o‘qiga perpendikulyar yo‘nalishdagi tashqi va ichki rezbalar profillari tomonlarining tutashish balandligi. 
  Rezba qadami R - bir-biriga qo‘shni ikki profil yoki bir xil nomli parallel yonlari orasidagi masofa bo‘lib, rezbaning o‘qiga parallel olinadi. 
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19.3-rasm. Metrik rezbaning profili. 
 
  Shartli ravishda qadamni katta va kichikka bo‘lish mumkin. Chunki silindrik sirtga har xil qadamli rezba qirqish mumkin. Me'yoriy hujjatlarda ma'lum diametrlar uchun bir qancha qadamlar ko‘rsatiladi. Masalan: 20 mm diametr uchun 2,5; 2; 1,5; 1; 0,75; 0,5 mm; 68 mm gacha bo‘lgan nominal diametrlar uchun eng katta qadam 2,5 mm ni shartli ravishda katta qadam, boshqalari esa kichik qadamlar deyiladi. Katta diametrlar uchun katta qadamlar yo‘q va hamma qadamlar mayda deyiladi. 
  Masalan: Fotoapparat ob'ektivlari uchun diametri 42 mm, qadami 1 mm bo‘lgan (mayda qadamli) rezba ishlatiladi, chunki fotoapparat devori yupqadir. Agar 4,5 mm qadamli rezba ishlatmoqchi bo‘lsak, bu kamera devorining qalin bo‘lishiga va massasining oshishiga olib keladi. 
  Rezbaning profil burchagi b — o‘q tekisligidagi profil yon tomonlari orasidagi burchak. 
  Profil burchagini o‘lchashda va joizliklarni hisoblashda b/2 burchak hisobga olinadi, chunki rezba qirqayotganda uning profili bir tomonga shunday qiyshayishi mumkinki, butun profil burchagi b=60° ga teng bo‘lgani holda, o‘ng tomondagi b/2 chap tomondagi b/2 dan katta yoki kichik bo‘lib qoladi. 
  Rezbaning ko‘tarilish burchagi  deb, rezba o‘qiga perpendikulyar tekislik bilan rezbaning o‘rta diametrida yotuvchi nuqtadan o‘tgan vint sirtiga o‘tkazilgan urinma orasidagi burchakka aytiladi. 
  	Bir kirishli rezba uchun: 
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  Buralish uzunligi l – tashqi va ichki rezbalar o‘q bo‘ylab bir-birini o‘zaro qoplaydigan qismining uzunligi. 
  Rezbali birikmalar buralish uzunligining uch turi mavjud bо‘lib, ular quyidagilardir: S- qisqa; N- normal (meyoriy); L-uzun. 
 
19.3. Metrik rezbalarning joizlik va o‘tqazishlari 
  Umumiy qo‘llanadigan tashqi va ichki rezbalarning barchasi hamda maxsus rezbalarning ko‘pchiligi profillarining yon tomonlari bo‘yicha kontaktda bo‘ladi. Rezbaning chiqiqlari va ariqchalariga d(D) va dx (Dt) joizlik maydonlarini tegishli ravishda joylash bilan kontaktda bo‘lishlariga yo‘l qo‘yilmaydi. Profilning yon tomonlari bo‘yicha (ya'ni, o‘rta diametri bo‘yicha) tutashish tavsifiga ko‘ra, tirqishli, taranglikli va o‘tuvchan o‘tqazishlar ajratiladi. 
  Burashish uzunligida bo‘lgan rezba profili yon tomonlari o‘zaro kontaktining haqiqiy tavsifini, ya'ni o‘tqazishni, nafaqat o‘rta diametrining haqiqiy o‘lchamlari, balki biriktiriluvchi detallar rezbasi profilining burchagi va qadamining og'ishlari ham joriy qiladi. Shuning uchun rezbali birikma o‘tqasining tavsifi bolt va gayka keltirilgan diametrlarining miqdoriy ifodalangan ayirmasiga teng bo‘lgan tirqish yoki taranglikka bog'liq. 
  Diametri 1 mm dan 600 mm gacha bo‘lgan metrik rezbalarning joizliklari va o‘tqazishlari tizimi xalqaro standart ISO MS 965/1-1973 ga asoslangan. Bu tizim xalqaro miqyosda bir xillashtirish (unifikatsiya)da katta ahamiyatga ega bo‘lishidan tashqari, birikmalar yig'ilishini osonlashtimvchi tirqishli rezbalami kengroq qo‘llashni ta'minlaydi, korroziyaga qarshi qoplash imkonini yaratadi hamda o‘zgaruvchan kuchlanish sharoitlarida ishlaydigan rezbali birikmalar- ning davriy mustahkamligini oshiradi. 
  Tirqishli o‘tqizmalar. Rezbali detallarning tirqishli o‘tqizishlarini hosil qilishda tashqi rezba uchun beshta (d, e,f,gva h), ichki rezbalar uchun esa to‘rtta (E, F, G va H) asosiy og'ishlar ko‘zda tutilgan. Bu og'ishlar d, dv va d2 hamda D, D, va D2 diametrlar uchun bir xil (11.4-rasm). E va F asosiy og'ishlari faqat asrovchi qoplamaning qatlami sezilarli darajada qalin bo‘lganda qo‘llash uchun maxsus joriy qilingan. Tirqishli o‘tqizmalar uchun tashqi va ichki diametrlarning asosiy og'ishlari hamda joizlik maydonlarining joylashish sxemalari 11.4 va 11.5-rasmlarda ko‘rsatilgan. 
  Og'ishlar rezbaning nominal profilidan (11.5-rasmda yo‘g'on chiziq bilan ko‘rsatilgan) rezbaning o‘qiga tik bo‘lgan yo‘nalishda sanaladi. H va h asosiy og'ishjar bir-biri bilan qo‘shilganda (H/h) eng kichik tirqishi nolga teng bo‘lgan birikma hosil bo‘ladi (11.6-rasm); H/g, H/f, H/e, H/d hamda G/h, G/g, G/f, G/e, G/d, E/h, E/g, E/f, E/e, E/d, F/h, F/g, F/f, F/e, F/d birikmalarda kafolatli tirqish hosish bo‘ladi. Ko‘rsatilgan asosiy og'ishlar tashqi rezbaning yuqori og'ishlari, ichki rezbalar uchun esa quyi og'ishlarini joriy qiladi. 
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19.4-rasm. Tirqishli o‘tqizmadagi metrik rezbaning asosiy og'ishlari. 
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19.5-rasm. Tirqishli o‘tqizmadagi bolt va gayka metrik rezbalari joizlik  maydonlarining joylashishi. 
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19.6-rasm. H/h  o‘tqazishli metric rezbali birikmaning profili va chekka konturlari. 
 
  Ikkinchi chekka og'ish rezbaning qabul qilingan aniqlik darajasiga ko‘ra, aniqlanadi. Harf bilan belgilangan asosiy og'ishning qabul qilingan aniqlik darajasi bilan qo‘shilishi rezba diametrining joizlik maydonini tashkil qiladi. Rezbaning joizlik maydoni o‘rta diametr (dv D2) joizlik maydoni rezba chiqiqlari diametri (d yoki Z),) ning joizlik maydoni bilan biriktirilishidan hosil qilinadi. Rezbalar tizimda ko‘zda tutilgan joizlik maydonlari 19.1 -jadvalda keltirilgan. Foydalanish amaliyoti asosida har bir aniqlik klassiga ma'lum imtiyozli (modul ichida) va qo‘llash tavsiya etilmagan (qavs ichida) joizlik maydonlari kiritilgan.  
 
19.1-jadval. 
 Bolt va gaykalarning joizlik maydonlari 
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*Faqat qadami P > 0,8 mm rezbalar uchun; qadami P < 0,8 mm rezbalar uchun 8h6h joizlik.maydoni qo‘llanadi. 
  Rezbali birikmalarda tirqishli o‘tqazishlar hosil qilish uchun mo‘ljallangan metrik rezbalarning aniqlik darajalari 9.2-jadvalda berilgan. 
 
19.2-jadval. 
	Rezba 
	Rezba diametri 
	Aniqlik darjasi 
	Asosiy og‘ishlar 

	Tashqi 
	d d2 
	4, 6, 8 
3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 
	d, e, f, g, h 

	Ichki 
	D2 
D1 
	4, 5, 6, 7, 8 
4, 5, 6, 7, 8 
	E, F, G, H 


 
  Rezbaning joizlik maydoni belgisida aniqlik darajasini ko‘rsatuvchi raqam hamda asosiy og'ishni belgilovchi harf bo‘ladi. 
  Joizlik maydonlarini belgilashda birinchi o‘rinda o‘rta diametr joizlik maydoni va ikkinchi o‘rinda tashqi d diametr joizlik maydoni yoki ichki D1 diametr joizlik maydonlari yoziladi. Masalan: 7g; 6g; 5H; 6H. Agar shu o‘lchamlarga bir xil joizlik maydonlari bo‘lsa, unda belgilashda ular qaytarilmaydi (6g; 7H). 
   	Rezba joizlik maydonining belgisi uning o‘lchamidan keyin qo‘yiladi. 
  Masalan, 1) bolt M12-8g; gayka M12-7N; bolt M12x1,5-6g: gayka M12x1,5-6N; 
  	2) M12x1,5 - 7h6g -  metrik rezba tashqi diametri 12 mm, qadami 1,5 mm va o‘rta d2 diametr joizlik maydoni 7h, tashqi diametr joizlik maydoni esa 6g.   	Rezbali birikmalarning o‘tqazishi belgisida kasr qo‘llanilib, suratda gayka joizlik maydoni va maxrajda vint (bolt) joizlik maydoni ko‘rsatiladi: 
  	M12-7N/8g; M12x1,5-6N/6g;  M12x1,5-4N5N/4g; M12-6N/5h4h. 
  Me'yorli (N) buralish uzunligidan boshqa holatlarda (S va L uchun) buralish uzunligi belgining oxirida ko‘rsatiladi, masalan: M12~7g6g—30; M12xl,5-7g6g~30. 
  M12xlLH—6H/6g—30 bunda ikkinchi o‘rinda (1LH) chap rezbada mayda qadam qo‘llanilganligini bildiradi. 
  Trapetsiyasimon rezbalar o‘tqazishlarini belgilashda Tr belgisi qo‘yiladi, xuddi metrik rezbada M qo‘yilgandagidek T tayanch rezbalarda esa S belgisi qo‘yiladi. Ko‘p kirishli rezbalarda diametr qiymatidan keyin rezbaning yo‘li va qavs ichida qadami ko‘rsatiladi. Masalan: RZ (R-ko‘p yo‘lli, 3- qadamli)   Tr40x6 - 7e; Tr40x6 - 7H; Tr40x6 - 7N/7e;   Tr40 x12(R6) - 8N/8e; S80x10 - 7AZ/7h. 
  	GOST 16093-81 aniqlik darajalaridan tashqari quyidagi aniqlik klasslari belgilangan: aniq klass, o‘rtacha klass va qo‘pol klass. 
  Aniq klass - o‘tqazishlarda kichik tebranuvchi tirqishlar hosil qilish kerak bo‘lganda ishlatiladi. 
  O‘rta klass - qizdirib dumalatish bilan olingan mahsulotlar va boshi berk teshikli rezbalarida ishlatiladi. 
   Eng ko‘p o‘rta klass ishlatiladi, chunki u rezbali birikmalarning statik va dinamik mustahkamligini ta'minlaydi. 
  	 
19.4. Silindrik rezbalarning aniqligini nazorat qilish va o‘lchash  usullari vositalari 
  Rezbaning aniqligini differensiatsiyalashtirilgan (har bir parametrning nazorati alohida bajariladi) va majmuiy (rezbaning konturi tayinlangan joyidaligi nazorat qilinadi) usullari bo‘yicha nazorat qilish mumkin. Metrik rezbaning me'yorlanadigan parametrlaridan boltning tashqi va gaykaning ichki diametrini o‘lchash silliq silindrik detallarni o‘lchashdan deyarli farqlanmaydi. Boshqa parametrlar (o‘rta diametr, qadam, profil burchagi)ni o‘lchash anchagina murakkabligi uchun bu parametrlar faqat kinematik va boshqa aniq rezbalar (masalan, rezba kalibrlari, yuritish murvatlari, mikrometrik murvatlar)da o‘lchanadi. Ayrim hollarda alohida parametrlarning o‘lchash natijalari bo‘yicha (hisob qilingandan keyin) majmuiy parametr (masalan, rezbaning keltirilgan diametri) haqida xulosa chiqariladi. 
  Ichki rezbaning parametrlarini o‘lchash uchun amalda hech qanday asbob yo‘q. Bunday rezbalarning ayrim parametrlarini o‘lchash juda zarur bo‘lib qolsa, ichki rezba tez qotuvchi aralashma (masalan, sement va xrompikning suv eritmasi) bilan to‘ldirilib, qotgandan keyin burab chiqariladi va uning parametrlari o‘lchanadi. Rezbalarning majmuiy nazorati chekka kalibrlar, proyektor yoki chekka konturli shablonlar yordamida amalga oshiriladi.   19.7-rasmda rezba parametrlarini o‘lchash sxemalari ko‘rsatilgan. 
 
[image: ] 
19.7-rasm. Rezba parametrlarini o‘lchash sxemalari: a – o‘rta diametrni; b – qadamini; d – profil burchagi yarmini; e – uchta simcha yordamida o‘rta diametrni. 
 
  Rezbaning o‘rta diametrini nazorat qilishda ko‘pincha pichoqchali, simchali va ulamali moslamalar qo‘llanuiladi (19.8-rasm). 
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19.8-rasm. Tashqi rezba (bolt) ning o‘rta diametrini o‘lchash sxemalari: a – mikroskop va pichoqlar; b – uzunlik o‘lchagichi va simchalar; d – gorizontal optimetr va simchalar; e – simchali tiqinchalar; f –ulamali mikrometr yordamida. 
 
  Rezbaning qadami universal yoki maxsus vositalar yordamida o‘lchanadi. Rezba qadamining nominal qiymati uning shabloni yordamida o‘lchanishi mumkin (11.9-rasm). 
 
[image: ] 
19.9-rasm. Rezba shablonlari. 
  
  	Takrorlash uchun savollar: 
1. Rezbalarning qanday turlari amalda keng qo‘llaniladi? 
2. Metrik rezbaning asosiy parametrlariiga nimalar kiradi?  
3. Rezbali birikmalarning ishlashiga rezba aniqligi qanday ta'sir qiladi? 
4. Rezbali birikmalar uchun qanday o‘tqazishlar qo‘llaniladi? 
5. Rezba o‘tqazishining sifati rezbaning qaysi elementlari aniqligi va o‘lchamlar nisbatiga bog'liq? 
6. Rezbali birikmalarda tirqishli o‘tqazishlar hosilqilish uchun qanday joizlik maydonlari tanlanadi?  
7. Rezbaning aniqlik darajasi nima?  
8. Metrik rezbalarning shartli belgisida nimalar ifodalangan bo‘ladi? 
[bookmark: _GoBack]
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REZBALI BIRIKMALARDA O‘ZARO ALMASHINUVCHANLIK 
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19.1. Rezbali birikmalarning turlari va asosi


y o‘lchamlari. 


 


  


 


19.2. Metrik rezbalarning asosiy parametrlari. 


 


  


 


19.3. Metrik rezbalarning joizliklari va o‘tqazishlar tizimi. 


 


  


 


19.4. Silindrik rezbalarning aniqligini nazorat qilish va o‘lchash 


usullari hamda vositalari. 


 


  


 


 


 


  


Tayanch iboralar: 


rezba, metrik rezba, dyumli rezba, kinematik rezba, 


mahkamlovchi rezba. 


 


 


 


19.1. Rezbali birikmalardan foydalanishning asosiy talablari  


 


  


Rezbali birikmalar mashinasozlikda juda keng tarqalgan bo‘lib, traktorlar, 


avtomobil va qishloq xo‘jaligi mashinalar


ining hamda turli apparatlar, asboblar, 


instrumentlar va moslamalar kabi sanoatning turli sohalaridagi mashinalar 


konsruksiyalarida foydalaniladi. Zamonaviy mashinalarning 60% dan ortiq 


detallari rezbaga ega. 


 


  


Rezbali birikma


 


deb, rezba yordamida ikki de


taining birikishiga aytiladi, bunda 


birikuvchi detallarning yuzalari doimiy kesimga ega bo‘lgan almashinuvchi 


vintli ariqcha va bo‘rtmalardan iborat bo‘ladi (19.1


-


rasm). 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


19.1


-


rasm. Rezbali birikma. 


 


 


 


  


Tashqi va ichki rezbalarga umumiy bo‘lgan, 


rezbaning o‘qi orqali o‘tuvchi 


tekislikdagi ariqcha va bo‘rtmalar kesimining konturi


 


rezbaning profili


 


deyiladi. 


 


  


Profilga qarab yohud rezba kesimidagi shakl ko‘rinishiga qarab ular 


uchburchakli


 


(19.2


-


rasm, a),


 


trapetsiyasimon


 


(19.2


-


rasm, b), tayanch (19


.2


-


 


rasm, v),


 


dumaloq


 


(19.2


-


rasm, g) va


 


to‘g'ri burchakli


 


(19.2


-


rasm, d) bo‘ladi. 


 


 


 




REZBALI BIRIKMALARDA O‘ZARO ALMASHINUVCHANLIK               Reja:         19.1. Rezbali birikmalarning turlari va asosi y o‘lchamlari.         19.2. Metrik rezbalarning asosiy parametrlari.         19.3. Metrik rezbalarning joizliklari va o‘tqazishlar tizimi.         19.4. Silindrik rezbalarning aniqligini nazorat qilish va o‘lchash  usullari hamda vositalari.                Tayanch iboralar:  rezba, metrik rezba, dyumli rezba, kinematik rezba,  mahkamlovchi rezba.        19.1. Rezbali birikmalardan foydalanishning asosiy talablari        Rezbali birikmalar mashinasozlikda juda keng tarqalgan bo‘lib, traktorlar,  avtomobil va qishloq xo‘jaligi mashinalar ining hamda turli apparatlar, asboblar,  instrumentlar va moslamalar kabi sanoatning turli sohalaridagi mashinalar  konsruksiyalarida foydalaniladi. Zamonaviy mashinalarning 60% dan ortiq  detallari rezbaga ega.       Rezbali birikma   deb, rezba yordamida ikki de taining birikishiga aytiladi, bunda  birikuvchi detallarning yuzalari doimiy kesimga ega bo‘lgan almashinuvchi  vintli ariqcha va bo‘rtmalardan iborat bo‘ladi (19.1 - rasm).                    19.1 - rasm. Rezbali birikma.           Tashqi va ichki rezbalarga umumiy bo‘lgan,  rezbaning o‘qi orqali o‘tuvchi  tekislikdagi ariqcha va bo‘rtmalar kesimining konturi   rezbaning profili   deyiladi.       Profilga qarab yohud rezba kesimidagi shakl ko‘rinishiga qarab ular  uchburchakli   (19.2 - rasm, a),   trapetsiyasimon   (19.2 - rasm, b), tayanch (19 .2 -   rasm, v),   dumaloq   (19.2 - rasm, g) va   to‘g'ri burchakli   (19.2 - rasm, d) bo‘ladi.       

