21-ma‘ruza. In‘eksiya eritmalar tayorlashda filtrlash va sterillash jarayonlari. Filtrllar va sterillizatorlar. Reja: 
Kirish 
Mavzuning dolzarbligi 
1. Filtrlashning nazariy asoslar i 2. Filtrlashni amalga oshirish shartlari. 3. G’ovak to’siqlar tasnifi va tavsifi. 
4. Filtr qurilmalar tavsifi. 5. Filtrlab sterillashda ishlatiladigan g’ovak to’siqlar.  Ajratilgan vaqt:    2 soat 
Ma‘ruza maqsadi: Talabalarni in‘eksion eritmalar tayyorlashda filtrlash va sterillash jarayonlari, shuningdek filtrlar va sterilizatorlar bilan tanishtirish.  
Tayanch so‘z va iboralar: in‘eksion eritmalarda filtrlash, sterillash jarayonlari 
       Suzish - murakkab gidromexanik jarayon bo’lib, uning unumdorligi suzish jarayoniga, sharoitlariga va ishlatiladigan material teshiklarining zichligiga bog’lik, bo’ladi. Xar qanday suzish qurilmasining asosiy qismini g’ovak to’siqlar tashkil qiladi. Suzish ishlatiladigan g’ovak to’siqlar uch guruxga bo’linadi: 
1-guruh. Siqiladigan g’ovak to’siqlar — bunga paxta, sun‘iy yoki tabiiy tolalardan to’qilgan matolar kiradi: perxlorvinil, doka, bo’z, belting, shoyi, surp, kapron  neylon, perlon va hokazolar. 
2-guruxga. Siqilmaydigan g’ovak to’siqlar — metall, keramika, shisha va shunga o’xshash g’ovak to’siqlar kiradi. Bunday suzgichlar shamsimon, plastinka, likopcha tarzida chiqariladi va yuqori xaroratda tayyorlanadi. 
3-guruhga donador to’siqlar — faollashtirilgan kumir, qum, qizilgurlar kiradi. 
      Korxona sharoitida katta miqdordagi suyuqliklarni dastlabki suzish maqsadida xar hil tuzilishga ega bo’lgan suzgichlar ishlatiladi. Jumladan, nutch, druk suzgichlar, suzgich-press, markazdan qochish kuchiga asoslangan suzgichlar, ayrim hollarda tindirgichlar, qop suzgichlaridan foydalanish mumkin. In‘eksiya uchun ishlatiladigan eritmalarni suzish uchun g’ovak to’siqlar teshigi 1—5 mkm dan katta bo’lgan zarrachalarni olish qobiliyatiga ega bo’ladi. 
Nutch va druk suzgichlar. Tuzilishi jihatidan juda oddiy bo’lib, metall, keramika yoki plastmassadan tayyorlangan silindrsimon bo’ladi. Nutch suzgich xavoni so’rish yuli bilan (vakuum ostida), druk suzgich esa bosim ostida ishlashga mo’ljallangan. Suyuqlik nutch suzgichda idishning yukori qismida joylashtirilgan panjarasimon disk ustiga o’rnatilgan suzgich mato orqadi pastidan havo so’rish tufayli suzilib o’tadi (19-rasm). Druk suzgichda esa g’ovak to’siq idishning past kismida joylashgan bo’ladi. Suyuqlik o’z balandligining og’irligi yoki tashqaridan sun‘iy usulda beriladigan bosim hisobiga to’siq ustidagi mato orqali suzilib o’tadi. Har qanday eritma suzgich orqali utishi uchun albatta bosimlar farqi bo’lishi kerak. Bu vakuum bilan ishlaydigan suzgichlarda havoni so’rib olish yuli bilan, bosim ostida ishlaydiganlarda esa suziladigan suyuqlik qatlami hisobiga yoki sun‘iy bosim xosil qilish hisobiga amalga oshiriladi. Suzgich-pressdan korxona sharoitpda kup foydalaniladi. Bu suzgichning ishchi oyuzasi katta bo’lganligi tufayli ish unumdorligi yuqori bo’ladi. Suzgich-press bir nechta qator qilib joylashtirilgan cho’yan romlardan iborat bo’lib, bir-biriga zich maxkamlangan bo’ladi. Romlar orasiga suzish uchun ishlatiladigan dag’al mato — belting yoki diagonal joylashtiriladi. Suziladigan suyuqlik suzgichga 12 atmosfera bosimi ostida bir tomonidan yuboriladi. Ikkinchi tomonidan yot moddalardan tozalangach, tiniq suyuqlik olinadi. 
Ba‘zi hollarda cho’kma holida bo’lgan ta‘sir etuvchi moddalarni ajratib olish maqsadida ham suzgich-pressdan foydalaniladi. Suzgich-press katta hajmga ega bo’lganligi uchun uzluksiz ishlaydigan jarayonlarda ishlatiladi. 
Markazdan qochish kuchiga asoslangan suzgichlar. Ayrim hollarda korxona sharoitda ham bu usuldan foydalanishga to’g’ri keladi. Sentrifuga ichki silindr devori g’alvir shaklida bo’lib, unga suzgich mato joylashtiriladi. Sentrifuga ishga tushirilganda, markazdan qochish kuchi ta‘sirida suyuqlik suzgich orqali suzilib o’tadi. Ishlab chiqarish unumdorligi aylanish tezligiga va suyuqlikgi zarrachalar miqdori va katta-kichikligiga boradi. Sentrifuganing aylanish tezligi dahasiga 1200 marta, supersentrifugalarda esa 5000 martagacha, turlarida esa 25000 martagacha bo’ladi.  
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