DUMALANISH PODSHIPNIKLARIDA O‘ZARO ALMASHINUVCHANLIK 
  	  	Reja: 
  	17.1. Podshipniklar haqida umumiy ma’lunotlar.  
  	17.2. Podshipniklarning aniqlik sinflari. 
  	17.3. Podshipniklarni shartli belgilash tizimi.  
  	17.4. Podshipniklar joizliklari va o‘tqazishlari. 
  17.5. Dumalanish podshipniklarini vallar va teshiklarga o‘tqazishni tanlash.   
 	 
Tayanch iboralar: podshipnik, podshipnik xalqasi, dumalash elementi, separartor, yuklanish, mahalliy yuklanish, doiraviy yuklanisish, tebranma yuklanish, yuklanish jadalligi.  
 	 
 	 	 	17.1. Podshipniklar haqida umumiy ma’lunotlar 
  Dumalash podshipniklari standart mahsulot bo‘lib maxsus davlat podshipnik zavodlarida ishlab chiqariladi. Ular to‘la, tashqi o‘zaro almashinuvchanlikka ega. Aniqlikka o‘ta yuqori talab qo‘yilgani uchun uning elementlarini guruhlab yig'ish qollaniladi. Podshipniklar atamalari va aniqliklari GOST 24955-81 bilan reglamentlashtiriladi. 
  Dumalash podshipniklari dumalash elementlarining shakliga qarab sharikli va silindrik rolikli (9.1-rasm), konussimon rolikli (17.2-a rasm), ignasimon rolikli (17.2-b rasm)  podshipniklarga; qo‘yilayotgan kuchni qabul qilish qobiliyatiga qarab to‘rt turga - radial, radialtayanch, tayanch (9.3-rasm) va o‘q podshipniklariga bo‘linadi.Tayyorlash va yig'ish aniqligiga qarab dumalash podshipniklari beshta aniqlik klassiga bo‘linadi, aniqlik klassining ortib borishi tartibi quyidagicha RO; R6; R5; R4; R2 bo‘ladi. RO, R6-klass podshipniklari eng ko‘p ishlatiladi.  
  Podshipnik asosiy elementlariga quyidagilar kiradi: tashqi va ichki halqa, dumalash elementi va separator (9.1-rasmga qarang). 
  Asosiy o‘lchamlari: D - tashqi diametr; d-ichki diametr; b - halqa kengligi (17.4-rasm). 
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17.1-rasm. Dumalash podshipniklarining turlari va tashkil etuvchi elementlari. 
 
	[image: ]                   	[image: ] 
 
      a)                                                                   b)   
17.2-rasm. Podshnik turlari: a) konussimon rolikli podshipnik; b) ignasimon rolikli podshipnik. 
 
	  	[image: ]     

17. 3-rasm. Sharikli va rolikli tayanch 	17.4-rasm. Podshipnikning asosiy podshipniklar.  	elementlari. 
 
 
17.2. Podshipniklarning aniqlik sinflari 
        GOST 3325-85 da dumalanish podshipniklarining beshta aniqlik klassi belgilangan. Aniqlik oshish tartibda R0, R6, R5, R4 va R2 tarzida belgilanadi. Demak, aniqligi eng yuqori bo‘lgani R2, aniqligi eng past bo‘lgani esa R0.  
  Podshipnikning klassi uning geometrik, kinematik (aylanishlar soni) parametrlarining og‘ishi qiymatlari bilan belgilanadi. Geometrik parametrlarga asosan, quyidagilar kiradi: b - ichki va tashqi xalqalarning eni: d  va D - ichki xalqaning ichki va tashqi xalqaning tashqi sirtining nominal diametrlari. 
  Podshipniklarning aniqlik sinfi tutashish yuzalarining aniqlik darajasi, halqalar kengligi b, radial tayanch podshipniklar uchun yana о‘rnatish balandligining aniqligi T, xalqalar о‘zaro joylashishi, shakl aniqligi, ular yuzasining g‘adir-budirligi, sharik va roliklarning о‘lcham va shakllarining aniqligi bilan xarakterlanadi. Shuningdek yо‘lanish yо‘laklarining radial va о‘q bо‘yicha urilishlari ham podshipniklarning aniqlik darajasini xarakterlovchi kо‘rsatkichlardir. 
  Podshipnik aniqlik sinfi podshipnik belgisidan oldin defis orqali  ko‘rsatiladi (17.5-rasm). Masalan, R6-205 yoki 6-205 (belgilashlarda R-lotin harfini tushirib qoldirishga ro‘xsat etiladi).  
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17. 5-rasm. Podshipnikning shartli belgilanishi. 
 
  Podshipniklarning aniqlik sinfi mexanizmning ishlash sharoiti va aylanish aniqligiga qarab tanlanadi. Ko‘pgina mashina mexanizmlarda jumladan, traktor va avtomobillarda, paxta tozalash mashinalarida, qishloq xo‘jaligida ishlatiladigan uskunalarda aniqlik sinfi 0 bo‘lgan podshipniklar qo‘llaniladi.   5 va 4 - aniqlik sinfiga mansub podshipniklar katta aylanish chastotalari hamda aylanish aniqligiga talablar yuqori bo‘lgan vaqtlarida qo‘llaniladi (masalan, aniqligi yuqori dastgohlarning shpindellari, magnitofon valiklari va h.k.). 2 – chi aniqlik sinfidagi podshipniklar giroskopik va pretsizion asboblarda qo‘llaniladi. 
  	 
17.3. Podshipniklarni shartli belgilash tizimi  
  Shartli belgilar orqali podshipnikning ichki diametri (yoki vtulkaning diametri), uning seriyasi, turi, konstruktiv xususiyatlari va sinfi belgilanadi. Bu parametrlar raqamlar bilan belgilanadi (17.1-jadval). 
17.1-jadval Podshipnikning shartli belgisidagi raqamlar ma'nosi 
	Shartli belgidagi raqam (o‘ngdan chapga) 
	Raqamlar ma'nosi 

	1-chi va 2-chi 
	Val diametri (podshipnik yoki vtulkaning ichki diametri) 

	З-chi ва 7-chi 
	Seriyasi 

	4-chi 
	Turi 

	5-chi va 6-chi 
	Konstruktiv xususiyatlari 


Podshipnikning ichki diametrini belgilash. Podshipnikning ichki diametri (ya'ni, valning diametri), agar u 495 mm. dan kam bo‘lsa, podshipnikning shartli belgisida teshik diametri beshga bolinganda hosil bo‘lgan natijaga teng belgining o‘ng tomonida joylashgan ikkita raqam bilan belgilanadi. Agar teshikning diametri beshga qoldiqsiz bo‘linmasa, teshikning diametri eng yaqin joylashgan butun son orqali belgilanadi, bunda o‘ngdan uchinchi o‘rinda 9 raqami qo‘yiladi. Bu qoidada quyidagi istisnolarga ham yo‘l qo‘yiladi (17.2jadval). 
17.2-jadval 
 Podshipnik diametrining belgisi 
	d, mm 
	Diametrning belgisi 

	10 
	00 

	12 
	01 

	15 
	02 

	17 
	03 


  
 
 
 
17.3-jadval Podshipniklar seriyasini belgilash 
	Diamet r-lar seriyasi 
	Enining seriyasi 
	Seriyasini ng belgisi 
	Podshi p- 
niknin g 
seriyas
i 
	Diamet rlar 
seriyas
i 
	Eninin g 
seriyasi 
	Seriyasin ing belgisi 
	Podship
- 
nikning seriyasi 

	
	
	O‘
ngdan chapga 
3
-
chi raqam
 

	O‘
ngdan chapga 
3
-
chi raqam
 

	
	
	
	O‘
ngdan chapga 

	3
-
chi raqam
 
O‘
ng
dan chapga 
7
-
chi raqam
 

	

	O‘ta yengil 
8 
	Ensiz 
Normal 
Enli 
O‘ta enli 
	8 
8 
8 
8 
	7 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
	70008 00 
10008 00 
20028 00 
30078 00 
40248 00 
50048 00 
60028 00 
	7 
	Enli 
O‘ta enli 
	7 
7 
	2 
3 
4 
	2002700 
3003700 
4004700 

	
	
	
	
	
	Yengil 
 
2 yoki 
5* 
	O‘ta ensiz 
Ensiz 
Normal 
Enli  O‘ta enli 
	 
2 
2 
2 
5 
2 
	 
8 
0 
0 
0 
3 
4 
	 
8000200 200 
1000200 2500 
3003200 
4004200 

	9 
	Ensiz 
Normal 
Enli  O‘ta enli 
	9 
9 
9 
9 
	7 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
	70009 00 
10009 00 
20029 00 
30079 00 
40249 00 
50049 00 
60029 00 
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	O‘rta 
 
 
3 yoki 
6 
	O‘ta ensiz 
Ensiz 
Normal 
Enli 
O‘ta enli 
	 
3 
3 
3 
6 
3 
	 
8 
0 
1 
 
3 
	 
8000300 300 
1002300 3600 
3056300 

	Alohid
	Ensiz 
	1 
	7 
	70001
	
	
	
	
	

	a yengil 
	Normal 
Enli 
O‘ta enli 
 
	1 
1 
1 
	0 
2 
3 
4 
5 
6 
	00 
100 
20021 00 
30031 00 
40241 00 
50041 00 
60021 00 
	Og‘ir 4 
	Ensiz 
 
Enli 
	4 
 
4 
	0 
 
2 
	400 
 
2086400 

	7 
	Ensiz Normal 
	7 
7 
	7 
1 
	70007 00 
10027 00 
	Norma
l 
ichki 
diamet r-lar 
9 
	Mujma
l 
	9 
	0 
	900 


  	* Seriyani diametri va eni bo‘yicha ta'riflaydi. 
  Izoh. Mujmal seriyali podshipniklarning shartli belgilari olti raqamdan oshmaydi.  
 
  Teshigining diametri 10 mm dan 17 mm gacha bo‘lgan barcha podshipniklar uchun shartli belgi 9.2-jadvalga binoan qo‘yiladi. Agar podshipnik teshigining diametri jadvalda ko‘rsatilganlarga to‘g'ri kelmasa, unga eng yaqin diametr belgisi olinib, uchinchi o‘ringa 9 raqami qo‘yiladi. Ichki diametrlari 9 mm gacha (9 shuning ichida) bo‘lgan barcha podshipniklar shartli belgisining birinchi raqami (o‘ngdan) mm hisobida uning ichki diametrining faktik qiymatini ko‘rsatadi, bunda uchinchi o‘rinda 0 raqami qo‘yiladi, ikkinchi raqam esa seriyasini belgilaydi. 
  Misollar. 1025 radial ikki qatorli sferik yengil seriyali ichki diametri 5 mm ga teng bo‘lgan soqqali podshipnik; 25 radial bir qatorli yengil seriyali ichki diametri 5 mm ga teng bo‘lgan soqqali podshipnik. 
  Podshipnik seriyasini belgilash. Belgining 3-chi va 7-chi raqamlari, 9 mm gacha bo‘lgan podshipniklardan tashqari, barcha diametrli podshipniklar seriyasini belgilaydi. Oxirgi qiymati bor raqamdan keyin joylashgan nollar qo‘yilmaydi (9.3-jadval). 
  Ichki diametrlari 9 mm gacha bo‘lgan podshipniklarning seriyasi 1, 2, 3, 6, 7, 8 va 9 raqamlari bilan belgilanadi (o‘ngdan chapga qarab, 2-chi o‘rinda). 6 va 7 raqamlar nostandart, mujmal seriyani bildiradi. 
  Misollar. 37 radial bir qatorli o‘rta seriyali ichki diametri 7 mm ga teng bo‘lgan soqqali podshipnik; 68 radial bir qatorli mujmal seriyali ichki diametri 8 mm ga teng bo‘lgan soqqali podshipnik. 
  	Podshipnik turining belgisi 4-chi raqam bilan belgilanadi. 
  Podshipnik konstruktiv xususiyatlarining belgisi 5- va 6-chi raqamlar bilan ko‘rsatiladi. 
  Misol. 50210 radial bir qatorli yengil seriyali tashqi halqasida o‘rnatiluvchi halqa uchun ariqchaga ega bo‘lgan soqqali podshipnik. 
  Zarur bo‘lgan hollarda podshipniklar maxsus materiallardan yoki ichki konstruksiyasi o‘zgartirilib ishlab chiqariladi. Ularni oddiy standart podshipniklardan ajratish uchun podshipnik shartli belgisining o‘ng tomonida qo‘shimcha belgilar qo‘yiladi. 
17. 4-jadval Podshipnik turini uning shartli belgisi bilan belgilash 
	O‘ngdan 4-chi raqam 
	Podshipnikning turi 
	O‘ngdan 4-chi raqam 
	Podshipnikning turi 

	0 
	Radial soqqali 
	5 
	Radial rolikl,i burama 

	1 
	Radial soqqali sferik 
	 
	rolikli 

	2 
	Radial kalta silindrik rolikli 
	6 
	Radial tayanch soqqali 

	3 
	Radial rolikli sferik 
	7 
	Rolikli konusli 

	4 
	Radial rolikli uzun 
	8 
	Tayanch soqqali 

	 
	Silindrik rolikli yoki ignali 
	9 
	Tayanch rolikli 


  
17.4. Podshipniklar joizliklari va o‘tqazishlari 
  Podshipnik turlarining sonini kamaytirish uchun ichki va tashqi halqalarning og'ishlari ular o‘rnatiladigan o‘tqizmalardan qat'iy nazar, tayyorlanadi. 
  Barcha klasslardagi podshipniklarning biriktiriluvchi diametrlarining yuqori og'ishlari nolga teng, deb qabul qilingan. Binobarin, tashqi halqaning diametri Dm va ichki halqaning diametri dm asosiy val hamda teshik diametrlari sifatida qabul qilingan, demak tashqi halqaning korpus bilan biriktiruvchi valtizimida, ichki halqaning val bilan biriktirilishi esa teshik tizimida amalgam oshiriladi. Ammo,ichki halqa teshigining joizlikmaydoni oddiy teshik joizlik maydonidek nominalo‘lchamdan yuqorida emas, aksincha, pastda joylashgan bo‘ladi (9.6-rasm). 
  Ichki halqaning joizligi shunday “ag‘darilgan” holatda bo‘lgani tufayli halqalarni vallar bilan uncha katta bo‘lmagan taranglik orqali o‘tqizma maq- sadida maxsus taranglikli o‘tqizmalardan foydalanmasdan, vallar uchun пб, rn6, k6, js6 yoki 4 va 5 kvalitetlardagi tegishli joizlik maydonlari qo‘llanadi.   Aytib o‘tgan joizlik maydonlariga (js6, js5, js4 dan tashqari) ega bo‘lgan valning podshipnik ichki halqasi bilan birikmasi uncha katta bo‘lmagan kafolatli taranglikli o‘tqizishni hosil qiladi. Katta taranglikli o‘tqizishlar qo‘llanmaydi, chunki podshipnik halqasining devorlari yupqa bo‘lgani uchun kerakli ishchi tirqishlami la'mihlash qiyin. Podshipnik halqalarining o‘tqazish, yon yuzalari hamda val va korpus teshigining yuzalariga oshirilgan talablar qo‘yiladi Podshipnik uzelining detallari aniqligiga qo‘yiladigan talablar 17.7-rasm, tegishli joizlik maydonlari esa 17.8-rasmda ko‘rsatilgan. 
  Tashqi halqa korpus bilan val lizimida, ichki halqa esa val bilan teshik tizimida biriktirilishi majburiy bo‘lgani uchun yig'ma chizmalarda podshipnik halqalarining o‘tqizilishini bitta joizlik maydoni orqali belgilash qabul qilingan, masalan, 4Ok6, 9ON7. 
 
  	[image: ] 
17. 6-rasm. Podshipnik halqalari (KB ichki; hB tashqi),korpus teshiklari va vallar diametrlari joizlik maydonlarining joylashish sxemasi. 
 
[image: ] 
17.7-rasm. Podshipniklaro‘tqazishlarining yig‘ish chizmalarida (a) va joizlikmaydonlarini detalchizmalarida (b) belgilanishi: 1-val, 2-vtulka; 3-korpus, 4-qopqoq; 5-gildirak. 
  	 
  Podshipnik birikuvchi elementlarining joizlik maydoni silliq birikmalardan quyidagilar bilan farq qiladi: 
1) Tashqi va ichki diametr joizlik qiymatlari davlat standarti ST SEV 14475 dan olinmaydi, balki GOST 520-71 dan olinadi. 
2) Ichki diametr bo‘yicha joizlik maydoni asosiy teshik joizlik maydonidan farq qiladi va u nol chizig'idan pastda joylashgan. 
3) Podshipniklar 	uchun 	alohida 	aniqlik 	klassi 	qabul 	qilingan 
(kvalitetlardan olinmaydi). 
 
17.5. Dumalanish podshipniklarini vallar va teshiklarga  o‘tqazishni tanlash. Yuklanish jadalligi. 
  Podshipnik me'yorda ishlashi uchun halqa bilan aylanuvchi shariklar orasidatirqish bo‘lishi kerak. Podshipnik tayyorlanganda boshlang'ich tirqish ta'minlanadi va u qattiq reglamentlashtiriladi. Valga va korpusga podshipnik o‘rnatilgandan keyin odatda tirqish kamayadi, chunki ichki halqa valga kuch bilan presslab o‘tkazilganda deformatsiyalanadi. Podshipnik ishga tushganida ishchi rejim va harorat ta'sirida ishchi tirqish hosil bo‘ladi. Xuddi shu tirqish podshipnikning ishlash muddati qancha bo‘lishini aniqlaydi. Ammo ishchi tirqishni yetarli miqdorda ta'minlash uchun o‘tqazishni to‘g'ri tanlash va berilgan o‘lchamdagi o‘tqazish tirqishiga amal qilish kerak. 
  Dumalash podshipniklarining halqalari bilan val va korpus orasidagi o‘tqazishlarni o‘rnatish uchun halqalarning yuklanish tavsifini bilish kerak.   Podshipnik ichki va tashqi halqalariga o‘rnatiladigan detal uchun joizlik maydonini belgilashda quyidagilarni hisobga olish kerak: 
· val yoki korpusning aylanishini aniqlash; 
· halqalarning yuklanish tavsifi; 
· yuklanish qiymati; 
· aylanuvchi halqaning aylanishlar soni. 
  	Yuklanishlar uch xil bo‘ladi: mahalliy, doiraviy va tebranma. 
  Aylanmayotgan halqa mahalliy yuklanish, aylanayotgan halqa doiraviy yuklanish ta'sirida bo‘ladi. 
  Doiraviy yuklangan halqa yukni navbat bilan yo‘lakchaning hamma joyi bilan qabul qiladi. Bu holat halqa bilan birikkan detaining birgalikda doimiy yo‘nalishda ta'sir etuvchi kuch ta'siri ostida aylanishi jarayonida hosil bo‘ladi. 
  	Mahalliy yuklangan halqa yukni halqaning cheklangan sohasi bilan qabul qiladi.  
  Tebranma yuklanishda halqaga doimiy bir yo‘nalishda ta'sir etuvchi kuch, miqdor jihatidan o‘zidan kam bo‘lgan aylanuvchi radial kuch bilan birgalikda teng ta'sir etuvchi va aylanmaydigan halqaning ma'lum sohasida tebranuvchi yuklanishni hosil qiladi. Bunday yuklanishni qandaydir mahalliy va doiraviy yuklanishlar oralig'ida deb qarash mumkin. 
  Podshipniklarda o‘tqazishlar shunday tanlanadiki, doiraviy yuklangan halqa bilan birikuvchi detal qo‘zg'almas va mahalliy yuklangan halqa esa katta bo‘lmagan tirqish bilan biriktiriladi. 
  Tarangli o‘tqazish doiraviy yuklangan halqaning bir tekis yemirilishini ta'minlaydi. Mahalliy yuklangan halqalardagi tirqish esa tebranishlar ta'sirida halqaning birmuncha aylanishini ta'minlaydi, natijada halqaning navbat bilan yuklanishni qabul qiluvchi sohalarining bir tekis yemirilishiga erishiladi. Shulardan kelib chiqib radial podshipniklar uchun teshiklar (korpuslar) va vallar uchun 9.5-jadvaldagi joizlik maydonlari tavsiya etiladi. 
17.5-jadval. 0 - klass aniqligidagi radial podshipniklar bilan birikuvchi detallar uchun  joizlik maydonlari. GOST3325-85 (STSEV 773-77). 
	Halqaning yuklanish turi 
	Valning joizlik maydonlari 
(podshipnik ichki halqasiga birikish uchun) 
	Korpus uchun joizlik maydonlari 
(podshipnik tashqi halqasiga birikish uchun) 

	Doiraviy 
Mahalliy 
Tebranma 
	js6, m6, n6 
f6, g6, h6, js6  
js6 
	K7, M7, N7, P7  
Js7, H7, H8, H9, G7  Js7 


 
  Demak, aylanayotgan halqa o‘z detaliga tarangli o‘tqazish bilan o‘rnatiladi. Aylanmayotgan halqa o‘z detaliga minimal tirqishli o‘tqazish bilan o‘rnatiladi. Doiraviy yuklanishda bo‘lgan halqa qo‘yiladigan detal joizlik maydoni yuklanish intensivligi PR orqali jadvaldan olinadi.  yuklanish intensivligi PR quyidagi formula orqali aniqlanadi: 
	R	kN
PR  b r Kn F FA, m 
bu yerda: R - radial yuk, kN;   	    b - halqa kengligi, m; 
  	    r - halqani o‘tmaslash radusi, m; 
      Kn - radial yuk ta'sir qilish, tavsifiga bog'liq bo‘lgan dinamik koeffitsient; 
      F - ichi g'ovak val va yupqa devorli korpus bo‘lganda taranglikning kamayishini hisobga oluvchi koeffitsient (val uchun F = l...3, to‘liq val uchun F 
= l; korpus uchun F = l... 1,8); 
  FA - ikki qatorli konussimon rolikli podshipniklarda roliklar orasida radial yuklanish R ni yoki juft qo‘yilgan zoldirli podshipniklarga o‘q bo‘ylab ta'sir etuvchi yuklanish A tayanchga ta'sir qilganda, uning bir tekisda taqsimlanmaganligini hisobga oluvchi koeffitsient (F = l...2). 
Birikmaning mustahkamligini ta'minlovchi eng kichik taranglik: 
NY.K.T. 11,4r kd /(2k r)105,mm 
bu yerda: k - o‘zgarmas koeffitsient bo‘lib, podshipniklarning yengil seriyasi uchun k = 2,8; o‘rta seriyasi uchun k  = 2,5; og'ir seriyasi uchun k = 2,0 ga teng;   Gr - podshipnik po‘latining cho‘zilishigayo‘l qo‘yilgan kuchlanishi, MPa;'   d - ichki halqa diametri, mm. 
  Podshipnik halqasiga qo‘yiladigan detal uchun PR qiymati bo‘yicha joizlik maydoni olinadi. Halqaning tanlagan o‘tqazishda darz ketmasligi uchun NmaxNY.K.T. shart bajarilishi, ya’ni katta taranglik yo‘l qo‘yilgan taranglikdan kichik bo‘lishi kerak. 
 
Takrorlash uchun savollar: 
1) Dumalanish podshipniklari qanday turlarga bo‘linadi? 
2) Podshipniklarning asosiy elementlariga nimalar kiradi? 
3) Dumalash elementlarining turli shakllarda bo‘lishini qanday izohlaysiz? 
4) Nima uchun ishlayotgan podshipnikka tirqish zarur, qanday usul bilan kerakli radial tirqish ta'minlanadi? 
5) Podshipnik halqalari bilan tutashmahosil qilish uchun o‘tqazishlarni tanlashga halqalar yuklanishining nima aloqasi bor? 
6) Mahalliy, doiraviy yuklangan yoki xarakatsiz va aylanuvchi halqalar uchun qanday o‘tqazishlar tanlanadi? 
7) Yuklanish intensivligi nima va u qanday aniqlanadi? 
[bookmark: _GoBack]
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separartor, yuklanish, mahalliy yuklanish, doiraviy yuklanisish, tebranma 


yuklanish, yuklanish jadalligi.  


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


17.1. 


Podshipniklar haqida umumiy ma’lunotlar 


 


  


Dumalash podshipniklari standart mahsulot bo‘lib maxsus davlat podshipnik 


zavodlarida ishlab chiqariladi. Ular to‘la, tashqi o‘zaro almashinuvchanlikka 


ega. Aniqlikka o‘ta yuqori talab qo‘yilgani uchun uning eleme


ntlarini guruhlab 


yig'ish qollaniladi. Podshipniklar atamalari va aniqliklari GOST 24955


-


81 bilan 


reglamentlashtiriladi. 


 


  


Dumalash podshipniklari dumalash elementlarining shakliga qarab sharikli va 


silindrik rolikli (9.1


-


rasm), konussimon rolikli (17.2


-


a


 


rasm), ignasimon rolikli 


(17.2


-


b rasm)  podshipniklarga; qo‘yilayotgan kuchni qabul qilish qobiliyatiga 


qarab to‘rt turga 


-


 


radial, radialtayanch, tayanch (9.3


-


rasm) va o‘q 


podshipniklariga bo‘linadi.Tayyorlash va yig'ish aniqligiga qarab dumalash 


podship


niklari beshta aniqlik klassiga bo‘linadi, aniqlik klassining ortib borishi 


tartibi quyidagicha RO; R6; R5; R4; R2 bo‘ladi. RO, R6


-


klass podshipniklari 


eng ko‘p ishlatiladi.  


 


  


Podshipnik asosiy elementlariga quyidagilar kiradi: tashqi va ichki halqa, 


dum


alash elementi va separator (9.1


-


rasmga qarang). 


 


  


Asosiy o‘lchamlari: D 


-


 


tashqi diametr; d


-


ichki diametr; b 


-


 


halqa kengligi 


(17.4


-


rasm). 
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