Цементобетон қоришмаларини ишлаб чиқариш  заводлари(6 соат) 
 
РЕЖА: 
 
1. Заводлар таснифи ва маҳсулотларни тайѐрлаш технологиялари. 
2.Цементобетон заводи бош режаси. 
3. Цементобетон қоришмаларини тайѐрлашнинг  технологик жараѐнлари.  Қишда ЦБЗ ишларини ўзига хос томонлари 4. Бетон аралаштиргич ускуналар. 
5.Цемент ва тош материаллари  омборларини  ташкил қилишнинг ўзига хос  томонлари. 
6.Технологик жараѐнларни автоматлаштириш .Бетонли қоришмаларни транспортларда ташиш.. Иссиқ иқлимда бетон тайѐрлашнинг ўзига хос томонлари. 
7. Цементобетон заводида меҳнатни ва атроф муҳитни муҳофаза қилиш 
.  
Таянч сўзлар ва иборалар: ЦБЗ. Дозатор, боғловчи, кўчмас, кўчма, қўзғалувчи шчитлар,тасмали, штамбелли, силос, камерали насос. 
Заводларда цементо бетон қоришмалар ишлаб чиқаришда қатор транспорт омбор ва технологик операциялар бажарилади: қум, шебен, шағал, цемент қўшимчаларни ортиш ва омборда сақлаш; тўлдирувчилар цемент ва қўшимчаларни қориштирувчи ускуналарнинг тарқатувчи бункерлари ва силосларига транспортда ташиш; тўлдиргичлар цемент, сув, қўшимчаларни дозалаш; таркибига кирувчи материалларни аралаштириш; тайѐр қоришмани автосамосваллар, автобетон ташигичлар, автобетон қориштиргичларга ағдариб бериш. Замонавий заводларнинг механизмлар билан таъминланганлиги ва ускуналар номенклатура сермехнат жараѐнларнингаксарият қисмини механизациялаш ва автоматлаштиришга имкон беради. 
Бетон қоришмалар, асосан, заводнинг бетон қориш цехида тайѐрланади, Цехнинг технологик ускуналари иш унумдорлигига кўра шебен, қум, цемент омборларининг сиғдирувчанлиги ва ускуналари завод ичидаги транспорт, ортиш-тушириш машиналари ва бошқа ускуналар ҳисоблаб топилади. 
Хоссаларга эга, талаб даражасидаги бетон қоришмалар олишга қуйидаги омиллар сабаб бўлади: бошланғич материалларнинг сифати ва ишончли ишлайдиган технологик ускуналар. 
Қориштириш цехи ускуналарини танлаш. Қориштириш цехининг асосий технологик ускуналари дозатор ва бетонқориштиргич. 
Дозатор бетон қоришманинг таркибий қисмларини тортиб ўлчашда ишлатилади. Давлат стандартларига мувофиқ, фақат масса бўйича дозалашга рухсат берилади; хатолик цемент ва сувда  +2% дан ва тўлдиргичларда +3% ошмаслиги керак. 
Бетон қориштиргичлар дозаланган таркиблардан бетон қоришма тайѐрлашга мўлжалланган: боғловчи (цемент), сув ва тўлдиргичлар (йирикшағал ва майда-қум). Замонавий бетон қориштиргичлардан компонентларни жадал қориштириш талаб қилинади. 
Бетон қориштиргич танланганда қуруқ қоришма билан тайѐр қоришма хажмидаги фарқни бетон чиқиш коэффициенти ҳисобга олиш зарур. Бу коэффициент доим бирдан кичик бўлади (тахминан 0.67), аралаштирилганда майда доналар йирик доналар орасидаги бўш жойларни тўлдиради. 
	Қориштириш 	цехи 	ускуналарини 	компонентларини 	танлаш. 
Дозаторлар транспортлар ускуналари, қориштиргичлар саноатда комлекс қилиб ишлаб чиқарилади. Комплектланган  бундай қурилмалар заводнинг ишга тушишини тезлаштиради. 
Қориштиргичлар циклли ва узлуксиз ишлайдиган бўлади. Қориштиришў усулига қараб, циклли қориштиргичлар ва эркин гравитацияли аралаштириладиган (барабанли) ва куракли (мажбурий ҳаракатланадиган) ҳамда маҳсус барабанли турларга бўлинади. Қориштиргичлар турининг хилмахиллиги ишлаб чиқарилаѐтган заводга қўйилган талабларни ҳисобга олиб, уларни тўғри танлашга имкон беради. 
Технологик ускуналардан ташқари, ѐрдамчи ускуналардан ҳам фойдаланилади, улар бетон қоришма тайѐрлаш ишларини бажаришни,чунончи, қоришмали таркибларни омбордан ѐки транспорт воситаларидан тарқатувчи бункерлар, силосларга қабул қилиш, уларни дозалаш, қурилмаларига бериш, тайѐр қоришмани дозалаш ва узатишни таъминлайди. 
Бетон қоришма тайѐрлаш технологик жараѐни хусуксиятига кўра, бетон қориштиргич қурилмалар ҳам, заводлар каби, циклли ва узлуксиз ҳарактланадиган турларга бўлинади. Биринчи турда қоришма тайѐрлаш жараѐни кетма-кет алмашиб турадиган операциялар циклидан иборат. Бунда қоришмага қўшилувчи таркибларнинг массаси муйян дозаларда солинади, бу дозалар қориштиргичнинг сиғдирувчанлигига мос келади. Дозаланган материаллар қориштиргичга келиб тушади ва қатъий белгиланган вақтда қориштирилади. 
 Узлуксиз ҳаракатланадиган қурилмаларда дозалаш, қориштириш ва тайѐр маҳсулотни бериш ишлари бир вақтда қўшиб олиб борилади. Қоришма узлуксиз оқим билан аралаштиргичга тушади, бу ерда кириш тешигидан чиқиш тешигига сурилиб боргунича аралаштирилади ва тайѐр қоришма узлуксиз оқим билан қориштиргичдан чиқиб кетади. 
 Қаттиқ қоришмалар тайѐрлаш учун узлуксиз ва мажбурий ҳаракатланувчи куракли ва барабанли (махсус) қориштиргичлар тавсия қилинади. 
Минорали ва портерли турдаги қурилмалар фарқланади, буни завод у ѐки бу схема бўйича аниқлайди. Минорали турдаги технологик ускуналар (5.1расм) вертикал жойлаштирилади, бунда барча бошланғич материаллар бирданига кўтарилади. Уларнинг тарқатувчи бункерлардан бетонқориштиргача технологик циклда ҳаракатланиши гравитация йўли билан амалга оширилади. 
Иш жараѐнида бошқа майдончаларга кўчиш имкониятига кўра, кўчмас, ярим кўчмас, (йиғиб қисмларга ажратиладиган инвентарли) ва кўчма осон кўчирилувчи қурилмалар. Қурилмаларни бир майдончадан бошқасига кўчириш 2-3дан 10 суткагагача вақтни олади, бу кўчишнинг иш унумдорлиги узоқлигига боғлиқ. Кўчмас қурилмалар учун бу муддат бир неча ойгача давом этади. 
Қоришшма тайѐрлайдиган заводлар минерал боғловчили (охакни ва б), майда тўлдиргичли (қумни), сув ва махсус қўшимчали қурилиш қоришмаларни тайѐрлайди. Таркибларни дозалашда бетон қоришмаси учун ишлатиладиган ускуналар қўлланилади. 
Қоришмалар мажбурий ҳаракатланадиган қориштиргичларда ѐки махсус эритма қориштиргичларда тайѐрланади. Гравитацияли қориштиргичларда эритмали қоришмалар тайѐрлашнмайди, чунки бир жинсли қоришма олиш учун узоқ қориштириш керак, эритмали таркибларнинг эркин оқимларда қориштириб ҳар қандай эритмани олиш мумкин эмас. 
ЦБЗда шебен, қум, цемент омборлари ташкил этилади. 
Шебен омбори унинг норматив захираларини сақлашга мўлжалланган. Омборлар сиғдирувчанлиги, юк тушириш усули, заводга етказиб берилган материалларга кўра фарқланади. Темир йўл транспортида заводга етказиб берилган шебен гравитация усулида (оғирлик кучи таъсирида) ,итариб ва чайқатиб бўшатилади. Юкни ўзи бўшатадиган вагон-думпкарлар, автосамосваллар, ўзи юрар тупроқ ташигичлардан гравитацияли усулда юкни бўшатиш самаралидир. 
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6.1-расм. Минора туридаги бетон завод: 1-сув баки; 2-тасмали конвейер; 3-тўлдиргич бункерлари; 4-тўлдиргич дозаторлари; 5-бетон қориштиргич; 6-цемент дозатори; 7-цемент бункери. 
 
Анча оддий бўлган гравитацияли усулда тўлдиргичлар кузовни қиялатиб ва вагонни ѐнбошлатиб, шунингдек, ярим вагон (бункер туридаги) туйнуги орқали юкни бўшатилади. Бу усулда вагон-думпкарлар ѐки вагон платформа ѐнбошлатиб фойдаланилади. Лекин умумий фойдаланиладиган темир йўлларда кузови қиялатиладиган думпкарларда ташишга рухсат берилмайди. Туйнукли бўлган бункерли вагонларда бўшатилмаган материал қолдиқлари 15-20% га етади. Уларни тўлиқ бўшатиш учун қўшимча қурилмалар (кичик механизация) керак бўлади ѐки қўлда тозаланади. 
Қўзғалувчи шчитлари бўлган машиналар ѐрдамида материални платформадан туширишда итариш усули қлланилади. 
Сочилувчан материалларн усти ѐпиқ вагонлардан туширишда занжирли ўзи юрар юк туширгичлар ишлатилади, уларнинг ишчи органлари йиғиштириб олинадиган шнекли элеватор ҳисоблангади. Бундай материални вагоннинг эшигидан узатиш,танлаш ѐки ортиш тасмали конвейр ѐрдамида амалга оширилади. 
Қишда темир йўл вагонлари ва ярим вагонларда ташилган сочилувчан нам материаллар музлаб ѐпишиб қолиши натижасида транспорт воситаларининг иши қийинлашади. Материллар сочилувчанлигини тиклашнинг тежамли усули-тўзитишдир. Бунинг учун вибро тўзитгичлардан фойдаланилади, булар- вибро зарбали юмшатиш қурилмаси, бурғулаб фрезалаб тўзитгичлар ва кесувчи ускуналардир. 
Омбордан бетон қориштиргич цехига тўлдиргичларни тасмали конвейрлар ва бир чўмичли пневмоғилдиракли ўзи юрар юклагичлар бажаради. 
Тўлдиргичлар сақланадиган омборларнинг  энг кўп тарқалган тури эстакада-штамбелли, штамбелли, штамбелли ҳалқасимон , силос омборлар ҳисобланади. Улардан энг маъқули – айниқса, автоматлаштирилган заводларда, силос омборлардир. 
Шебен, шағал, қум омборларининг силос-ҳалқасимон схемаси кўчма заводларда қўлланади.(5.2-расм) 
Омборнинг ҳисобланган сиғдирувчанлиги: 
 
V=Qс nx   
 
бу ерда: Qс - материалларниг суткалик сарфи nx -сақлаш вазавод ишининг меъѐрий захиралари (транспорт воситалари  ва тўлдиргичларнинг ташиш узқлигига боғлиқ). 
Қурилиш мейѐрлари ва қоидаларига мувофиқ ЦБЗ омборларидаги меъѐрий захиралар 1000 км узоқ  масофада (ТМЗ)-30сут, ўртачамасофада (500 км)-20 ва яқин масофада (50-100км)-8 сутка қабул қилинади. 
       Катта хажмдаги қурилишларда, айниқса, тезкор усулларда ишланаѐтганда; темир йўл бўйида юк тушириш омборларини ташкил қилган маъқул. Улар, одатда, хўжалик ҳисобида,йил бўйи ва омбордаги материал занжирларини меъѐрлаштиришга боғлиқ бўлмаган ҳолда йўл ташкилотлари билан шартнома бўйича ишлайди. 
Цементни сақлаш ва уни завод ичида жойини ўзгартиришнинг тўғри ташкил этилиши бетон қоришмаси таннархига жиддий таъсир қилади. Меъѐрдаги шароитда қоришма тайѐрлаганда цемент нархи керакли материллар умумий нархининг 2/3 га яқинини  ташкил қилади. 
Ҳар бир цемент партияси учун истеъмолчига завод паспоти берилиши керак. Навлар бўйича сақлаш катта иқтисодий самара беради, чунки навлар аралаштирилганда паст навни ҳисоблашга тўғри келади. Омбор хўжалиги дай ташкил қилиниши керакки, ҳар бир нав ва маркадаги цемент, ишлаб чиқарувчи завод кўрсатмаси билан омборнинг алоҳида бункерлари ѐки силосларида сапқланиши керак. 
Омбор хўжалигини ташкил этишда шуни ҳисобга олиш керакки, қоришмалар учун одатда бетондагидан бошқача маркали цемент ишлатилади. 
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6.2-расм. Силос –ҳалқасимон омбор: 
1-қабул қилувчи бункер; 2-кўтаргич туйнуги; 3-бурғулаб-фрезалаб тўзитгич; 4бошқарув пульти; 6-тасмали конвейр галереяси; 7- силослар; 8-чўмичли элеватор; 9-силос устидаги бўлимлар; 10-дастакли таль; 11,16- тасмали конвейрлар; 12,13,14-тасмали конвейрлар галереяси; 15-силос остидаги хона; 17-тиратгич;18,19-тақсимловчи конвейрлар. 
 
 	 
 
Цемент омборида сақланган суткалик захира бетон қоришмасини ишлаб чиқариш кўламига етказиб берувчи заводнинг узоқлигига, етказиш усулларига, омбордаги материалларнинг айланувчанлигига боғлиқ бўлгани сабабли катта чегарада ўзгариб туради. 
Вазифаси, сиғдирувчанлиги, юк айланмаси ва маҳаллий шароитларга қарамай омборлар турли схемалар асосида ташкил этилади ва қуйидаги турларга ажратилади: капитал-пўлат ва темир-бетондан тайѐрланган (элеваторомборлар), йиғилиб қисмларга ажратиладиган инвентарли ва кўчма: транспорт қурилмалари тури бўйича –механик (элеваторлар, шнеклар) ва пневмотик транспортли конвейерлардан ѐпиқ ғилофда бўлса ҳам кўп сабабларга кўра воз кечган маъқул (асосан, чангиши ва цемент исроф бўлиши сабабли). 
Шаклига кўра бункерлар думалоқ ва тўрт бурчак бўлади. Қоидага кўра бункердаги материал ўз оғирлиги билан тўкилиб кетиши учун тубининг қиялик бурчаги  тинч турган цемент учун қилинадиган табиий қияликдан 5-10 катта бўлиши керак. 
Цементни силосларда сақлаш замонавий, самарали ва анча тежамли усулдир. Силослар тўртбурчак корпус ва вертикал деворга эга тўртбурчак пирамида. Конуссимон тубли цилиндр шаклида бўлиши мумкин. Цилиндр шаклидаги пўлат силослар мақсадга мувофиқ. 
Саноатда пневмотранспорт қурилмаси билан тўплам ҳолида силос омборлари ишлаб чиқарилади.  Бир турдаги автоматлаштирилган цемент омборлари 200, 240, 400 ва 720т сиғдирувчанликда ясалади. Бу омборлар одада трасса бўйида жойлашади. Темир йўл бўйидаги автоматлаштирилган цемент омборларинингсиғдирувчанлиги-1100, 2500, 2700 ва 4000т бўлади.  
Кичикроқ ишларда йўл ташкилотлари учун сиғдирувчанлиги 25т бўлган кўчма цемент омборлари қулай (5.3-расм) 
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6.3-рас. Кўчма цемент омбори. 
 
У қишлоқ хўжалиги йўллари қурилишида қулай бўлиб, объект ѐнидаги омбор деб аталади. Унга пневматик бўатувчи автоцементташигич ҳамда ўзи бўшатувчи ускуна ѐрдамида ихтисослаштирилмаган транспортдан юк ортилади. Омбор қуйидагилардан ташкил топган: Горизонтга 70 бурчак остида ўрнатилган цилиндр резеруар 2 (цистерналар) ва кўчма компрессор агрегати 1(юритмага эга рацияли вақум компрессор). Резеруар аэротуб ва ортиб бўшатувчи қурилма 3 билан жихозланган. Аэротуб иккита аэролотокдан иборат бўлиб улар қияликлар ва ажратувчилар орасида ҳосил бўлган капалларга ѐтқизилган. 
Омбор юк автомобили тиркамасига ѐки шатаклагичга жойлаштирилади. Бункер ва силос туридаги омборнинг сиғдирувчанлиги:  
 
Vц=Q Рц ЗнК1/(Тг К2) 
 
бу ерда Q- бетон қориштириш цехининг йиллик иш унумдорлиги, м3;  Рц- 1м3 бетон қоришмасига сарфланган цемент; Зн- омборда меъѐрий цемент захирасини сақлаш, сут; К1=1.04- юкни туширишда цемент исроф бўлиши мумкин бўлган коэффициент (пневмо бўшатишда 1.1-1.2 гача қисқаради); К2=0.85-технологик ускуналардан фойдаланиш коэффициенти 
(автоматлаштирилган усулда қоришма тайѐрлашда-0.95); Тг- йиллик захира, м3 цемент омборларининг асосий техник - иқтисодий тавсифлари қуйидагилар: силослар сони, омборнинг сиғдирувчанлиги, йиллик юк айланмаси, солиштирма энергия сарфи, 1т цементни сақлашдаги мехнат сиғими. 
 Усти ѐпиқ вагондан цементни бўшатиш суриб ва суриб-ҳайдаб ҳаракатланадиган бўшатгич машина ѐрдамида бажарилади (31.4-расм). Усти ѐпиқ вагонларнинг камчилиги кўп бўлиб, асосийлари қуйидагилар: ташишда цемент кўп исроф бўлади, цемент намивиб қолиши мумкин, юкни бўшатиш механизацияси нисбатан мураккаб тузилган. 
Цемент нархи баландлиги ва ноѐблигини ҳисобга олиб, бу усулда ташишдан воз кечган маъқул. 
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6.4-расм.  Сўриб хайдайдиган қурилмадан фойдаланиб, усти ѐпиқ вагондан цементни тушириш: 1-вагон; 2- сўрувчи материал ўтказгич; 3-фильтр; 4-тиндиргич; 5-тиндиргич қулфи; 6-винтли насос; 7-ҳайдайдиган қувур йўли; 8-тиндиргичли камера (тарқатувчи бункер);  9-фильтр; 10-вақум насос; 
 
Усти ѐпиқ вагонларда ташиш цементни бўшатишни иқйинлаштиради уни механизациялаштириб бўлмайди. Кўпинча вагонда унинг бурчакларида анча материал қолиб кетади. 
Цементни пневмо туширадиган сиғдирувчанлиги 6м3 бўлган вагон – цистерналарнинг самараси кўпроқ (5.5-расм). Уларнинг ишлаш принципи шамоллатилган цемент сохасига асосланган бўлиб, бунда цемент цистернадан суюқликка ўхшаб ―оқиб‖ чиқади  ва сиқилган ҳаво  оқимда қувур йўлдан тўғри омборга келиб тушади. 
Автоцемент ташигичларда 300км гача етказиб бериш самаралидир. Автоцемент ташигич пневмо бўшатувчили резеруар (цистерна) бўлиб, юк автомобили ѐки автомомиль тиркамасига ўрнатилади. Автоцемент ташигичнинг ишлаш принципи шундаки цистерна ичидаги цемент сиқилган ҳаво ѐрдамида тузатилади ва аэроқурилма орқали тўкувчи калта қувурга узатилади Ундан шланг ва қувур бўйлаб (ўша-ўша сиқилган ҳаво кучи билан) бункерлага ѐки силосларга бериб тушади, сиқилган ҳаво цистернанинг аэроқурилмасининг ғовакли тўсиғидан ўтиб беради. Автоцемент ташигич гравитация йўли билан бўшатилади. 
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6.5-расм. Пневматик бўшатадиган темир йўл вагон – цемент ташигичи: 
1-ғовак тўсиқли аэролоток; 20-қопқоқли кўриш туйнуги; 3-юк ортиладиган калта қувур; 4-цистерна; 5-дроссел кранли юкни бўшатувчи калта қувур; 6-буфлайдиган форсунка. 
 
емент омборидан ўзи юк ортадиган автоцемент ташигичлар ҳам бор. Кичикроқ ўлчамдаги ташишда цементни пневмобўшатувчи контейнерларда ташиш мумкин. Уни бўртли юк автомобилларида олиб келадилар. Омборда идшсиз цементни бўшатиш учун сўриб ва сўриб ҳайдаб ҳаракатланадиган пневмобўшатгичдан фойдаланилади. Унинг бир йўналишда сийракланиш, иккинчисида ортиқча босим ҳосил бўлади. 
Ортиш - тушириш ишларида иккита ишни қўшиб бажариш керак бўлганда (цементни вагондан оли, истеъмолчига беришда) бўшатгичдан фойдаланилади. 
Завод ичидаги транспорт ускуналари қаторига пневмовинтли насослар ва кўтаргичлар киради. Улар цементни қувурлар бўйлаб ташишга мўлжалланган. Горизонтал ва вертикал узатиш узоқлиги жами 200-400м гача узатиш баландлиги 20-36м. 
Пневмовинтли насос (6.6-расм) силос ѐки бункернинг остига ўрнатилади бу ерда шамоллатилган цемент ўз массаси таъсирида қабул қилиш қамерасига келиб тушади.бу ерда уни консолли босимли тез айланувчи шнек илаштириб оладива тескари клапан орқали қориштириш камерасига узатилади. Бу камерада сополлар бўлиб, улар орқали компрессордан сиқилган ҳаво келади бу ҳаво цементни тўзитиб истеъмолчига беради. 
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6.6-расм. Винтли пневматик насос: 
1-электродвигатель; 2-қабул қилувчи қамера; 3-консолли босимли шнек; 4қориштириш камераси; 5-манометр; 6-сиқилган ҳаво берувчи коллектор; 7-кўриш туйнуги. 
 
Цемент беришдан тўхташибилан клапан ѐпилиб бункер ѐки силос ҳавони ўтказмайди. Бир вақтнинг ўзида қувурйўл сиқилган ҳаво билан пуфланади. Цемент 100м гача ва ундан узоқ масофага ташишда пневмо камерали юқори ишчи босимли ҳаво (0.7мпа) бериб фойдаланилади. (6.7-расм). 
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6. 7-расм. Камерали насоснинг ишлаш схемаси: 
1-ҳаво ўтувчи клапан; 2-цементли бункер; 3-қабул қилувчи қувурйўл; 4-юк ортиш жойи қопқоғи; 5-бўшатувчи қувурйўл; 6-форсунка; 7-шамоллатувчи қурилма; сж.в –сиқилган ҳаво. 
 
Камерали насос бир ѐки бир нечта резеруарлардан иборат бў,ҳар бирининг тепасида юк ортиладиган тешик бор, резеруар цемент билан тўлганда, бу тешик зич ѐпилади. Зич ѐпилгандан сўнг турли шамоллатувчи қурилма ва соплоллар системаси орқали компрессордан резервуар сиқилган ҳаво келиб тушади. Сиқилган ҳаво ѐрдамида тўзитилган цемент ҳар бир босим таъсирида қувур йўлга, ундан омборга келиб тушади. 
Завод ичидаги транспорт воситаларига аэро лотоклар киради.Аэро транспорт қурилмаси тўғри тўртбурчак кесимли қувур йўлдан ташкил топган.Бу қувур йўл иккита: тепа ва пастки қутилардан иборат бўлиб, қутилар орасида ҳаво ўтказадиган миқроғовак сопол ѐки юмшоқ тўсиқ жойлашган (6.8 расм) 
 
[image: ] 
 
 
6.8 расм. Аэролоток : 
1-мой сув ҳайдагич; 2-аэролотокнинг тепа қисми; 3-ғовакли тўсиқ; 4-силос; 5-шлюз қулфи; 6-филтр; 7-компрессор; 
 
Ҳаво утказувчи қуйи каналга сикилган ҳаво хайдайди тепадаги транспорт лотоғи ҳисобланган каналга юк ортувчи калта қувур орқали цемент берилади. Сикилагн ҳаво билан туйинган цемент ғовак тусикдан утиб окувчан бўлиб колади ва лоток буйлаб силжийди, лоток горизонтал эзага 5-7 бурчак ҳаво босими 0.005 МПа. 
Замонавий бетон заводлари ва қоришма тайѐрлаш қурилмаларининг асосий технологик ишлари автоматлаштирилган. Автоматлаштириш жараѐни қуйидаги параметрларни ўлчаш ва аниқлаш зарурияти билан боғлиқ. Конвейерлар тасмаларининг  ҳаракат тезлиги пневмобошкаришда сиқилган ҳаво босими қишда сув тўлдиргичлар ва тайѐр қоришмани иситиш ҳароратлари бункер ва силосларнинг тулиш даражаси  дозаладиган ва транспортда ташиладиган материаллар массаси тўлдиргичлардаги намлик миқдориқоришманинг каттиклиги  ѐки ҳаракатланувчанлиги ташийдиган машиналар қориштиргични  ишга тушириш вақти ва давомийлиги клапанлар шиберлар беркитгичлар барабанлар қориштиргич кабилар ҳолати. 
Бетон ва қоришма ишлаб чиқаришнинг автоматлаштириш билан боғлиқ санаб утилган ишларнинг ҳаммасини ҳам амалгс оширишнинг имкони йук. Автоматлаштириш даражаси биринчи галда корхонанинг қуввати  ва уни амалга ошириш учун етарли маблағга боғлиқ. 
Автоматлаштириш тайѐр махсулот сифатини жиддий оширишда имкон беради бунга тухнологик жараѐн режимига амал қилиниш бир маромдаишлаб чиқариш ҳисобига иш унумдорлигини ошиши сабаб бўлади. Бунда шуни ҳисобга олиш керакки ишлаб чиқаришнинг хатто бир кисми автоматлаштирилганда ҳам колган кисмига таьсир қилади умумий ишлаб чикалрини ва мехнатни ташкил килишни яхшилашда хом ашѐ электр қуввати ѐнилғи сув ва бошка қўшимча материаллар сарфини камайтиришга мехнат хавфсизлигини таьминлашга  ва хизмат курсатувчи ходимларнинг иш шароитлари яхшилашга ишлаб чиқариш билан банд ходимлар сонини кискартиришга мажбур қилади. 
Бир вақтнинг узида таьмирлаш созлаш ва автоматика системасига хизмат кўрсатиш ишлари билан шугулланувчи ишчилар ҳисобига ѐрдамчи ходимлар сони бироз ортиши мумкин .Тажрибалардан куринадики  автоматлаштирилган ишлаб чиқариш юкори сифатли махсулотни автоматлашмаган ишлаб чиқариш га караганда пастрок таннархда беради. Ҳамма технологик операцияларни қамраб олган автоматлаштириш даражасига кўра қисман комплекс вақт тўлиқ автоматлаштирилади. 
АКА-Бетон қурилмаси пульт билан бошқарилиб қуйидаги ишларни бажаради. Автоматик масофадан туриб ва маҳаллий бошқариш режимидаги технологик ускуналар ишини таьминлайди материални таркатиш бункерларига узатишдан бошлаб тайѐр қоришмани беришгача бўлган технологик жараѐни визуал назорат килиш АКА-Бетон  апаратураси мустақил элементлар тўпламини ўз ичига олади. Бу элементлар иккита УНИБЛОК ва КАКТУС ҳамда қўшимча СУЗИ базавий бошқарув системачалари асосида қурилган. 
УНИБЛОК системаси тайѐр қоришманинг дозаланиши ва берилишини автоматик назорат қилишга мўлжалланган. КУКТУС ситемачаси эса таркатувчи бункерларга материал бериш жараѐнини автоматик назорат қилишга мўлжалланган. Бу системачалар умумий бошқарув пультида ишлайди бу пультга СУЗИ системачаси албатта уланиш мумкин. 
СУЗИ-1 системачаси таркибларинг белгиланиш ва тузатишлар учун хизмат қилади. СУЗИ -2 эса порцияларнинг берилган ва хакикий кийматларини кайд килиш учун хизмат қилади. У СУЗИ-1 га нисбатан қўшимча ҳисобланади. Ишлаб чиқарувчи завод томонидан СУЗИ -1 билан бир вақтда ѐки алохида берилади. АКА-Бетон қуйидаги афзалликларга эга. Юкори ишончлиликка эса хизмат кўрсатувчи ходимлар учун тўлиқ хафвсиз юкори сифатли қоришма ишлаб чиқариш иш унуми юқори кам қувват сарфлайди 
Система бироз такомиллаштирилган лекин принципиал схемаси аввалгидек қолган. ЦБЗларни автоматлаштиришнинг иктисодий самарадорлиги уни қатор омиллар билан аниқлайдилар, улардан энг мухими – хизмат кўрсатувчи ходимлар сонини тежаш ҳисобланади. Бунинг ҳисобига иш ҳақи фонди камаяди, дозалар аниқлиги ортиши натижасида цемент тежалади, автоматлаштирилади. 
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6.9- расм АК-Бетон автоматлаштирилган  системаси. 
1-таркатиш бункерларига тўлдиргичларни тақсимлашда буралма воронка ҳолатини назорат қилувчи датчик;   
2- транспортѐр тасмаси тезлигининг қуйи чегаравий қийматини назорат қилувчи датчик.3транспортѐр тасмасидан катлам калинлигининг чегаравий қийматини назорат қилувчи датчик; 4- КАКТУС системачаси бошқарадиган ускуналар тўплами 5- таркатувчи бункерлардаги материаалрнинг юкори чегаравий қийматини назорат қилувчи датчик; 6- таркатувчи бункерлардаги материалларнинг қуйи чегаравий қийматини назорат қилувчи датчик . 
7- таркатувчи идишга  цемент берадиган шпекли таьминлагич 8- таркатувчи бункернинг қулфини ҳолатини назорат қилувчи датчик; 10 ва 11- порцияларни белгиловчи датчик; 12- дозаторнинг авария ҳолатидаги ўта юкланишини чека узгичи; 13- цемент дозатори; 14- қум дозатори; 15- масофадан туриб курсатгич;16-17- СУР -3 нинг пультлари материалларни сарфлаш бункерларига берилишини кўриб туриш материалларини дозалаш суриш ва тайѐр қоришмани чиқариб бериш ишларини автоматик ва масофадан туриб бошқариш учун ( 
УНИБЛОК ва КАКТУС базавий системалари ) 18- марка бери шва тузатиш киритишни автоматик ва масофадан бошқарадиган СУЗИ-1 пульти (СУЗИ қўшимча системачаси ) 19- берилган ва ҳақиқий порцияларни кайд қилувчи СУЗИ -11 пульти (СУЗИ қўшимча системачаси ) ; 20- тўпловчи бункер; 21- тўпловчи бункер қулфини назорат қилувчи датчик; 22-туплагич қулфи юритмаси; 23-бетон қориштиргич; 24-воронка.; 25-қулф; 26гидроцилиндр; 27-сув дозатори; 28-шебен дозатори;  29-СУЗИ системачаси бошқарадиган ускунар тўплами; 30- УНИБЛОК системачаси бошқарадиган ускуналартўплами; 31- қулф юритмаси. 
 
     Электродвигательнинг салт ишлаши қисқарганда электр қуввати сарфи камаяди. Тармоқларни реконструкция қилиш йўли билан сиқилган ҳаво сарфи камаяди, мукаммал пневмоюритмалар урнатилиб номакбул уланишлар бартараф қилинади оғирликни улчаш вақтининг кискариши ҳамда бетон қоришмани дозалаш ва иштириш ишлари кушиб олиб борилиши ҳисобига ЦБЗ иш унуми ортади. 
 
Σ Э= Эц+ Ээл+ Эп.щ+ Эс.в - ( А+ Р) Кавт+ Эз.п         (6.1) 
 
Бу ерда Эц-тежалган цемент сумм.йил Ээл—тежалаган электр қувват сумм/йил Эпщ-тежалган  қум ва шебен сумм/йил Эс.в- тежалаган сиклган ҳаво сумм.йил Эз.п- тежалаганиш хаки фонди А+Р – амортизация чегирмалари ва лойиха ишлари кушиб ҳисоблаганда автоматлаштириш воситаларига хизмат кўрсатишга кетган ҳаражатлар сумм/йил Кавт-автоматлаштириш воситаларига ажратилган маблағлар. 
 
Автоматлаштиришнинг йиллик иқтисодий самараси  
 
Эг.а= Σ Э -Ен Кавт          (6.2) 
 
Бу ерда Ен – солиштирма самарадорликнинг меьѐрий коэффициенти;  
 
Автоматлаштиришга ажратилган маблағларнинг қопланиш муддати  
 
Тавт= Кавт /Э          (6.3) 
 
Қоришма заводдан қурилишга автосамосвалларда ѐки автобетонқориштиргичларда етказиб берилади.Агар завод бетон қориштиргич цехи темирбетон буюмлар заводи ҳудудида жойлашган бўлса бетон қоришмаси қувурли транспортларда тез ташувчи конвейерларда силжийдиган кранларда ташилади. 
Ташилаѐтган қоришма атмосфера ѐгинлари музлаш куриб колиш шунингдек цемент эритмаси окиб кетишдан сақланиши керак. Окувчан суюк қоришмани автомобиль самосвалларда ташиш тавсия этилмайди. 
Қоришманинг бир хиллиги унинг қатламларидаги йирик тўлдиргичларга боғлиқ. Транспортда ташишдан олдин ва кейин намуна олиб бир хиллигини текширилади. Агар қоришманинг бошланғич оқувчанлиги конус чўкинди оқ 5 см бўлса транспортда ташилаѐтган қатламларга ажратилиб бир хиллик бузилади. 
Узок вақт ташиганда айниқса йўл ѐмон бўлса қоришма катламларга ажралади, шунинг учун оқувчан қоришмаларни кузғатувчиси йўқ транспорт воситаларида текис йўлда кўпи билан 10 км гача нотекис йўлда 3 км гача ташиш керак. 
Бетон қоришмани ЦБЗ дан ѐтқизилаѐтган жойга боргунча йўлда тайѐрлаш учун автобетонқориштиргичлардан фрйдаланилади. Жойига етганда уни дозаланган таркибий қисмлар билан сув қўшиб текисланади. 
Автобетонқориштиргичлар қўзғатувчиси бор бетон ташигич сифатида ва тайѐр қоришмани ташишда самаралидир. 
Қориштиргич барабани йўлда 3-4 айл/мин частотада айланганда қоришма қатламларига ажратишнинг олдини олади. Бунда барабаннинг сигдирувчанлигидан 80 % га қуруқ ташишда 60- 70 % га фойдаланилади.  
Автобетонқориштиргичларда  қоришма 00С дан юқори ҳароратда ташилади. Цистерна иситилса  -200С гача ҳароратда ташиш мумкин. 
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6.10-расм. Автобетонташигич  
 
Автобетонташигич 6.10-расм кузовдан иборат бўлиб юк автомобили шассисига урнатилади.Оддий автомобиль самосваллардан фарқли равишда автобетонташигич кузови бўшатиш тешигига томон торайиб боради. Ағдарилиш ўқи эса устунларда кўтарилади. Кузов ости қопқоқ   билан ѐпилган. У қўл билан очилади. Бўшатиш тешиги ташилаѐтган қоришам сатхидан баланд жойлашган бу эса унинг чайкалишига ва цемент эритмасининг окиб кетишига йўл қуймайди кузов гидравлик кутарилади. 
Эритмали қоришмаларни ѐпиқ цестерналарда юк автомобиль шасссисига урнатилган эритма ташигичларда ташилади бу цестерналар ичидаги горизонтал валга қориштирувчи кураклар кузгатувчи махкамланган бўлиб эритма ѐки майда донадор қоришмаларни йўлда қориштиради. Бу эса уларнинг бир хиллигини таъминлайди. Транспортда ташиганда бетон қоришмадаги ҳаво ўртача  0.5-0.6 % га камайиши кўп тажрибаларда тасдиқланган. Шундан келиб чикиб ЦБЗ да исрофлар ўлчамини ҳисобга олиш зарур. Лабораториянинг назорат пости эса юк туширилаѐтган жойга етказиб берилаѐтган қоришмадаги сув миқдорини назорат килиш ва ўз вақтида ҳайдовчи орқали ЦБЗ га хабар бериш зарур. 
Қурилишнинг ўсиб бориши айниқса шаркий ва шимолий ҳудудларда ЦБЗ нинг йил давомида ишланиши қишда ҳам ЦБ қопламали йўллар қуриш имкониятини кенгайтиришни тақозо қилади. ЦБЗлардан йил давомида фойдаланиш натижасида нафакат техникадан фойдаланиш балки иқтисодий самарадорлик ҳам сезиларли даражада ортади. 
Қишки шароитларда ЦБЗнинг стандарт ускуналардан  фойдаланилганда 400-600 С гача иситилган материаллардан тайѐрланган бетон қоришмаси секин совийди натижада бетонинг мустаҳамлиги тез ошади.сувниҳам иситилади цемент иситилмайди.Тўлдиргичлар (акиктош ѐки қум)  бетонқориштиргичларда солинган вақтда мусбат ҳароратда бўлиши сувнинг ҳарорати эса 250 С дан кам булмаслиги керак. 
Транспортда ташишдаги иссиқлик йуколитилиши ҳисобга олиб бетон қоришмасининг ҳарорати белгиланади. 
Қоришма бетонқориштиргичлардан чикаѐтган рухсат берилган энг юкори ҳарорати цемент турига одатда 250-450 С бўлади. 
Сув ва тўлдиргичларни буг электр қуввати ѐки кичикрок хажмдаги ишларда махсус қурилмаларда иситилади. 
Саноатда қишда ишлашга мослаштирилагн махсус ускуналар ва машиналар ишлаб чиқилади. Иссиқ бетондан фойдаланиш имкониятларни ҳисобга олган холда берилган ҳарорат курсаткичлраи га эса қоришмаларни етказиб бериш исикликни исроф килмай уни ѐтқизиш ва бетон ѐрдамида котиши учун зарур шароитлар яратиш масалалари ҳам ҳал этилади. 
Иситилган бетон қоришмалрни мобил ва инвентарли бетонқориштириш қурилмалари тайѐрланади. (5.11-расм) 
Уларниг ўзига хослиги шундаки  бошкариш жараѐни комплекс ускуналар билан мурракаблаштирилган бўлиб бу қўшимча омилларни хисрбга олиш зарурияти билан боғлиқ.Миқропроцессор системаларидан фойдаланиб бошкариш жараѐнини автоматлаштириш талаб қилинади.асбоболар бетон колришмаси компоненетларинг хоссаларини шунингдек бевосита қориштириш жараѐнида қоришмаларнинг реологик таснифларини назорат килишга имкон беради.автомат бошкариш берилагн алгоритмларда бетон қоришмалари тайѐрлашни таьминлайди. Бунда қоришма компонентлари узгарганда киритилган зарур тузатишлар ҳисобга олинади. 5.12 – расмда ЦБЗ нинг асосий намунавий курсатилган. 
Транспорт муаммолари институти тадкикотларига кура шимолдан июлнинг 26 С уртача ҳарорат изотермаси билан тусилган худудлар иссиқ зоналар ҳисобланади.Бухудудларга зоналарда машина ва ускуналар эксплуатацияси ўзига хос хусусиятларга эга бўлиб энг аввало қуйидагилар киради.атроф мухитдаги ҳаво ҳарорати юкори ва намлиги паст куѐш радиацияси сувсизлик юкори. 
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6.11-расм. Қишки қурилмалар учун бетон қориштириш қурилмаси; 
1-транспортѐр ситемаси; 2- иссиқлик регистрлари 3- сув дозаторлари 4- цемент силослари 5- цементни таьминлагич 6- цемент дозатори 7- уч йўлли жумрак 8- бетонқориштиргич 9- кабул қилувчи воронка  10- кимѐвий қўшимчалар эритмасининг кўп фракцияли дозатори.11чумичли элеватор 12-кесақюмшатгич 13-вибротаьминлагич тўлдиргичларбункери. 
 
Бундай шароитларда мавжуд машиналар кострукциясини эксплуатацияга млослаштириш масаласи кисман ҳал килишга ва ноқулай омилларнинг конструкциясига салбий таьсирини камайтиришга имкон беради. Бундай машиналар оддийсидан ташкари Т ѐки ТР ҳарфли маркалар билан белгиланди. 
Т – машина тропик вазифалар учун ТВ кам тропик вазифалар учунмулжалланган. Лекин улар иссиқ иқлим шароитларидаги ишларга тўлиқ жавоб бурмайди. Иссиқ иқлимли районларда эксплуатацияга мулжалланган махсус олдиндан берилган тависиф эга булган машиналар ишлаб чиқариш зарур. Бу тавсифлар махсус шароитларда улар эксплуатациянинг самарадолрлигини таьминлайди. 
    Қоришма тайѐрлашда гравитация ва мажбурий аралаштириладиган бетонқориштиргичлардан фойдаланилади. Қаттиқ қоришмалар ғовак  тўлдиргичли қоришмалар цемент сарфи юкори 350 кг. М3 дан кўп  бетон қоришмалар тайѐрлашда мажбурий аралаштирадиган бетон қориштиргичлар маъқул. 
    Гравитацияли аралаштиргичларда йирик тўлдирувчиларга эга булган янада пластик булган қоришмалар тайѐрланади.  Бетон қоришманинг 
 
 
 
[image: ] 
6.12 –расм. ЦБЗ нинг бош режаси. 
1-КЗЗ ѐнилғи қуйиш колонияларига эга булган ѐнилғи ва мой омбори; 2- магистрал темир йўл; 3- тор куча; 4- шебен омбори; 5- бир чумичли юклагич; 6- компрессор; 7- цемент силос омбори; 8- трасформатор подстанцияси; 9-аралаштириш цехи; 10-цемент сарфлайдиган силослар; 11-таьминлагич бункерлар; 12- тиббиѐт пункти; 13-диспетчирлар хонаси; 14светофор; 15-идора; 16-лаборотория ; 17-курикчилар; 18-хожатхона; 19-гараж РММ-  20- дам олиш майдони 21- чумилиш ва кийиниш хонаси;  22- козонхона П-ут учирувчилар саройи; 
 
Бетон қоришманинг аралаштирилганлик сифатини акс эттирувчи мезон сифатида бита қоришмадан тайѐрланган назорат намуналари – кубларнингмустахкамлигига курсатувчи вариация коэффицети олинади. 
Иссиқ иқлим шароитларда бетон қоришмаси тайѐрлашла қўшимча тарзда шуни ҳам ҳисобга олиш керакки транспортда ташишга ва ѐтқизишга 30 минутдан кўп вақт кетса қоришманинг ҳарорати ЦБЗ дан жўнатилган вақтда 200-250С дан ошмаслиги керак. 
Сувни иложи борича паст ҳароратда қўллаш керак. Музжек булок сувлари резевуар ва омборлардан совуқ ҳолатдаги сувлар бунда қувурлар изоляция қилинади цистерналар ҳимояланади ( изоляция ок ранга булган ер юзасидан камида 0.4 м чукурликда қумилган. Сув ташийдиган автоцистерналар иссиқлик утказмайдиган қопламалар билан  кур қайтарувчи рангларга   бўялади. 
Тўлдиргич омборлари (шебен қум) ни ташкил килиш муракаб ҳисобланади. Усти ѐпиқ омборлар ташкариси очиқ рангларга буяб иссиқликдан ҳимояланган бункер ва силослар энг яхши ҳисобланади. Материални очиш штабелларида сақланган куѐш нурлари тугридан тугра тушишиидан ҳимояланган бўлиши керак(брезент ѐпиш).Факат торозили дозаторлардан фойдаланилади (масса буйича ). Асосий технологик ускуналар ( қориштиргичлар ускуналар ) ѐпиқ биноларга жойдаштирилади. 
Бу бинолар ҳам иссиқликдан ҳимоя қилинади ва очиқ рангларга бўялади. Оддий шароитларга қараганда иссиқ иқлим шароитларда қоришма тайѐрлаш режими ҳам бироз ўзгаради аввал бетонқориштиргичларнинг аралаштирувчи барабанига аста секин сув қуйилади.Унинг қоришмага керакли умумий миқдорининг  10-20 % узлуксиз берилгандан кейин йирик тўлдиргич ва цемент олинади . Қоришма 10-15 С аралаштирилади. Сўнгра барабанга майда тўлдиргич  (қум) солиб бир хил масса ҳосил бўлгунча қориштирилади. Тушлик вақтида барабан мажбурий тўхтатилади (30 мин дан ортик) қоришмадан бўшатилиб йирик тўлдиргич сув билан ювилади. 
Транспорт воситалари иссиқдан ҳимояланади. Оқ ѐки алюмин рангига бўялади. Автосамосваллар кузовига ѐрқин рангли брезент ѐпилади. ЦБЗ га жўнатишдан олдин эса сув пуркалади. Етказиб келинган қоришма дарҳол йўл асосига ѐки қопламага ѐтқизилиши керак. Автосамосвалларда ѐки автобетонташигичларда олиб келинган ҳар бир порцияни ѐтқизиш вақти 30 мин дан ошмаслиги керак. Бетон қоришма ѐтқизилаѐтган жойда берилагн консистенциягача сув кушиб кузгалувчанлиги тиклаш катиан манн этилади. 
Одатда бетон қоришмани ѐтқизиш баланд (одамнинг бўйидан 1.5 м) брезент шийпонлар остида бажарилиши  керак. Бу шийпонлар рельсформаларда қўлда ѐки пневмоғилдиракларда ҳаракатланади. Брезент очиқ рангда бўлиб гохида сув пуркаб туриш керак. Брезентга кириб чиқиш жойига парда тутиб қуйилиши елвизакка йўл қуйилмаслиги керак. 
Бетон асос ѐки қопламани куришга оид машиналар комплектидан автоатлар каби тропик вазифаларни бажаришда фойдаланилади ва очиқ рангларга буялади. 
Ёпиқ кабинали машиналар ишончли шамоллатиш ѐки кондицияланган ҳаво бериш тизимига эга бўлади машиналар ва йўл ишчилари совуқ ичимлик суви билан таъминланадилар. 
Кучма шийпонлар томидаги тешик (шамоллатиш) орқали двигателларнинг  ишлатиб бўлинган газларни олиб кетиш чоралари кўрилган бўлиши зарур. 
 
Назорат  саволлари: 
 
1. Омборларнинг турлари ва жиҳозланиши. 
2. Заводда ишлаб чиқарилган яхлит омборларнинг тузилиши. 
3.Транспортда ташишни ҳисобга олганда цементобетон қоришмаси қандай етказиб берилади ? 
4.Иссиқ иқлимда ишлаганда цементобетон қоришмасини тайѐрлаш технологияси нимаси билан фарқ қилади? 
[bookmark: _GoBack]
image6.jpg




image7.jpg




image8.jpg




image9.jpg
©

Juli|





image10.jpg




image11.jpg
oA e

a“\

~
gy

vudyog sesur

i Emm A

~
[l

[1:2)




image12.jpg




image1.jpg




image2.jpg
s





image3.jpg




image4.jpg
0




image5.jpg





Цементобетон 


?


оришмаларини ишлаб чи


?


ариш  


заводлари(6 соат) 


 


 


 


РЕЖА: 


 


 


 


1. 


Заводлар таснифи ва ма


?


сулотларни тай


?


рлаш технологиялари. 


 


2.Цементобетон заводи бош режаси. 


 


3. Цементобетон 


?


оришмаларини тай


?


рлашнинг  


технологик жара


?


нлари.  


?


ишда ЦБЗ ишларини ўзига хос 


томонлари 4. Бетон аралаштиргич ускуналар. 


 


5.Цемент ва тош мате


риаллари  омборларини  ташкил 


?


илишнинг 


ўзига хос  томонлари. 


 


6.Технологик жара


?


нларни автоматлаштириш .Бетонли 


?


оришмаларни транспортларда ташиш.. Исси


?


 и


?


лимда бетон 


тай


?


рлашнинг ўзига хос томонлари. 


 


7. Цементобетон заводида ме


?


натни ва атроф му


?


итни м


у


?


офаза 


?


илиш 


 


.  


 


Таянч сўзлар ва иборалар: 


ЦБЗ. Дозатор, бо


?


ловчи, кўчмас, 


кўчма, 


?


ўз


?


алувчи шчитлар,тасмали, штамбелли, силос, камерали 


насос. 


 


Заводларда цементо бетон 


?


оришмалар 


ишлаб чи


?


аришда 


?


атор транспорт омбор ва технологик операциялар бажарилади: 


?


ум, шебен, ша


?


ал, цемент 


?


ўшимчаларни ортиш ва омборда 


са


?


лаш; тўлдирувчилар цемент ва 


?


ўшимчаларни 


?


ориштирувчи 


ускуналарнинг тар


?


атувчи бункерлари ва силосларига 


транспортда таш


иш; тўлдиргичлар цемент, сув, 


?


ўшимчаларни 


дозалаш; таркибига кирувчи материалларни аралаштириш; тай


?


р 


?


оришмани автосамосваллар, автобетон ташигичлар, автобетон 


?


ориштиргичларга а


?


дариб бериш. Замонавий заводларнинг 


механизмлар билан таъминланганлиги ва у


скуналар номенклатура 


сермехнат жара


?


нларнингаксарият 


?


исмини механизациялаш ва 


автоматлаштиришга имкон беради. 


 


Бетон 


?


оришмалар, асосан, заводнинг бетон 


?


ориш цехида 


тай


?


рланади, Цехнинг технологик ускуналари иш унумдорлигига 


кўра шебен, 


?


ум, цемент омбо


рларининг си


?


дирувчанлиги ва 


ускуналари завод ичидаги транспорт, ортиш


-


тушириш 


машиналари ва бош


?


а ускуналар 


?


исоблаб топилади. 


 


Хоссаларга эга, талаб даражасидаги бетон 


?


оришмалар 


олишга 


?


уйидаги омиллар сабаб бўлади: бошлан


?


ич 




Цементобетон  ? оришмаларини ишлаб чи ? ариш   заводлари(6 соат)        РЕЖА:        1.  Заводлар таснифи ва ма ? сулотларни тай ? рлаш технологиялари.    2.Цементобетон заводи бош режаси.    3. Цементобетон  ? оришмаларини тай ? рлашнинг   технологик жара ? нлари.   ? ишда ЦБЗ ишларини ўзига хос  томонлари 4. Бетон аралаштиргич ускуналар.    5.Цемент ва тош мате риаллари  омборларини  ташкил  ? илишнинг  ўзига хос  томонлари.    6.Технологик жара ? нларни автоматлаштириш .Бетонли  ? оришмаларни транспортларда ташиш.. Исси ?  и ? лимда бетон  тай ? рлашнинг ўзига хос томонлари.    7. Цементобетон заводида ме ? натни ва атроф му ? итни м у ? офаза  ? илиш    .     Таянч сўзлар ва иборалар:  ЦБЗ. Дозатор, бо ? ловчи, кўчмас,  кўчма,  ? ўз ? алувчи шчитлар,тасмали, штамбелли, силос, камерали  насос.    Заводларда цементо бетон  ? оришмалар  ишлаб чи ? аришда  ? атор транспорт омбор ва технологик операциялар бажарилади:  ? ум, шебен, ша ? ал, цемент  ? ўшимчаларни ортиш ва омборда  са ? лаш; тўлдирувчилар цемент ва  ? ўшимчаларни  ? ориштирувчи  ускуналарнинг тар ? атувчи бункерлари ва силосларига  транспортда таш иш; тўлдиргичлар цемент, сув,  ? ўшимчаларни  дозалаш; таркибига кирувчи материалларни аралаштириш; тай ? р  ? оришмани автосамосваллар, автобетон ташигичлар, автобетон  ? ориштиргичларга а ? дариб бериш. Замонавий заводларнинг  механизмлар билан таъминланганлиги ва у скуналар номенклатура  сермехнат жара ? нларнингаксарият  ? исмини механизациялаш ва  автоматлаштиришга имкон беради.    Бетон  ? оришмалар, асосан, заводнинг бетон  ? ориш цехида  тай ? рланади, Цехнинг технологик ускуналари иш унумдорлигига  кўра шебен,  ? ум, цемент омбо рларининг си ? дирувчанлиги ва  ускуналари завод ичидаги транспорт, ортиш - тушириш  машиналари ва бош ? а ускуналар  ? исоблаб топилади.    Хоссаларга эга, талаб даражасидаги бетон  ? оришмалар  олишга  ? уйидаги омиллар сабаб бўлади: бошлан ? ич 

