. Битум ва эмульсия базалари(4 соат) 
 
РЕЖА: 
 
1. База ва омборларни жойлаштириш ва мақсадлари 
2. Органик боғловчиларни иайѐрлаш технологик жараѐнлари. 
Умумлаштирилган механизация тизимлари 
3. Битум базаларида технологик жараѐнларни автоматлаштириш 
4. Машина ва ускуналар, ишлаб чиқариш технологияси, эмульсия базаларини белгилари 
5. Меҳнат мухофазаси   
 
 
Таянч сўзлар ва иборалар: органик боғловчи, битум, эмульсия ,қатрон, қайноқ битум, термос цистерналари, портал кран, колорифер, сирти фаол восита, диспергатор, битум пастаси.     
 
 
    Автомобил йўлларни қуришда жуда катта миқдорда органик боғловчи модддалар, асосан битум ишлатилади. Боғловчи моддалар учун база ва омборлар ташкил қилиниб, уларни сақлаш ва фойдаланишни таъминлаш учун ишлатилади. Омборлар ва базалар мустақил ташкилотлар ѐки асфалтбетон ѐки эмульсия ишлаб чиқадиган завод ичига кирувчи, цех хуқуқига эга бўлган ташкилотдир. База (цех) нинг асфалтбетон завод ичида жойлашган холатида ѐрдамчи ва таъмирловчи иншоатлар (лаборатория, устахона, душхона ва х.к.) умумий бўлиши мумкин. Омбор ва базалар жойлашиш жихатидан рельс олди ва автойўл олдиларга бўлинади. 
  База ва омборларни лойихасини ишлаб чиқиш жараѐнида ишлаб чиқариш (ишлаб чиқариш қуввати) ни, уларга жой тайѐрланади, технологик жараѐнига машина ва ускуналарига, ишлаб чиқариш услублари ва генерал план тузилади. 
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               Расм 4.1. Рельс олди битум базасининг лойиҳаси. 
1- ѐпиқ типдаги битум сақлаш иситиш ва насосда тортиб олиш агрегати; 2- ўзгартиргич; 3,8 – тишли ғилдиракли насос; 4- битумни ишчи хароратигача иситиб намсизлантириш қурилмаси; 5- ѐнғин хавфсизлик биноси; 6- буғлаштириш иншоати, душ ва гардероб; 7- хожатхона; 9- битум сақлаш учун иситгичли цистерна; 10- қуриқчи; 11- идора; 12- устахона; 13- лаборатория. 
Базалар қурилиш булаѐтган объектлар ўртасига урнатилади, бу эса ўз навбатида органик боғловчиларни иш жойига бориш йўлини қистартиради. Агар қурилаѐтган йўл боғловчилар олинадиган жойдан узоқлашган бўлса, иккита базага эга бўлиш мақсадга муовофиқ, биттасини боғловчиларни келиб тушадиган жойида иккинчисини йўл олдида ўрнатиш керак. Базаларни жойлаштириш саволлари вариантларга ажратилади ва омборларни уларни келажакдаги ривожланишини инобатга олган холда жойлаштирилади. 
Базалар боғловчиларни қулай шароитда қабул қилиб олиш, шунингдек машина ва ускуналарни хам қулай қилиб жойлаштирилади. Базаларни ва омборларни жойлаштириш боғловчининг нархларни солиштириш асосида ва уларни сақлаш ва тайѐрлаш услубларидан келиб чиқилади. Иқтисодий томондан фойдали деб боғловчини 20-30 км масофада автобитум ташувчи ѐрдамида ташиш деб олинган. 
 
Битум етказиб бериш.  Нефть хайдаш заводларида қайноқ битумни ярим вагон бункерларга ўзиѐқар ҳолатда резервуарлардан етказиб берилади. Қуйиб қўйилган битумни сал муддат тиндирилиб устида чайқалиб тукилишини олдини олувчи плѐнка пайдо булганидан сўнг, бункер қопқоғи ѐпилади. Бункер ярим вагонлардан ташқари, ортиш жойига термос- цистерналари келтириб қўйилади (фақат йўлчилар учун). Уларнинг ичида илон шаклидаги иситгичлар бўлиб, битумни оқувчанлик холатига келишига ѐрдам беради. Битум нефтни қайта ишлаш заводидан ташиб келинаѐтган пайтда цистернада суюқ оқувчан ҳолатда ҳавонинг ҳарорати 250С бўлганда 15 сутка давомида сақланади. Битумни тукиш жойида битум қуйиш жумраги қиздирилиб олинади. 
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           Расм 4.2. Йўлга ишлатиладиган эмульсия тайѐрлаш заводининг генерал плани: 
1- битум сақланадиган жой; 2- битумни қизитиш ва сувсизлантириш қурилмаси; 3- қатрон ва смалалар омбори; 4- антрацитли мой омбори; 5- қум омбори; 6- душ ва буғ қозони; 7- хожатхона; 8- лаборатория; 9- ош тузи ва ўювчи натрий омбори; 10- эмульгатор омбори; 11- ѐқилғи омбори; 12- сув тайѐрлаш цехи; 13- эмульсия тайѐрлаш цехи; 14- эмульсия омбори; 15- ѐнғинга қарши жихозлар. 
  	 
     Нефт хайдаш заводлари тахминан йўлчилар истеъмолидаги 85-90 % битумни ишлаб чиқади, қолган қисмини йўлчиларни ўзи ишлаб чиқарадилар. Битум қайта ишлаш заводидан истеъмолчигача бўлган ўртача масофа 1.5 минг км ни ташкил этиб, шу аснода транспорт харажатлари битум таннархини 40 % ташкил этади. 
Битумни қабул қилиш ва сақлаш. Битумни йўлда совушини инобатга олиб, шунингдек битумни тукиш пайтида уни қиздириш, ундан чиқаѐтган парни бункер идишнинг икки қат деворларидан чиқариб юбориш асносида, бунга пар пайдо қилгич керак бўлади. Кўтарилиб қуйилган бункер идиш дан битум бўлак бўлиб омборга ағдарилади. Ағдариш қўл лебедкаси ѐрдамида бажарилади. Ағдаришни автоматлаштириш хам мумкин. 
Йўлчилар 40-50 % йиллик битум захираларини ўзлигида сақлашликларига мажбурдирлар, бу эса ўз навбатида катта битум сақлаш жойлари ва майдонларини талаб этади ва бу хам ўз навбатида йўл ташкилотларини молиявий имкониятларига салбий таъсирини ўтказади. Бунинг учун рельс олди тушириб олиш омборларини яратиш ва улар хам ўз навбатида хўжалик тулов принципи асосида ишлайдиган ва мустақил қонунийлаштирилган материалларни сақлаш нормаларидан холи бўлган мустақил ишлаб чиқариш ташкилотлари. 
Битум сақлаш омборлари. Узоқ ва қисқа вақт битумни сақлаш учун мўлжалланган бўлиб, оқиш даражасига келтириб қиздириш ва сувсизлантириш ускуналарига узатиш учун хизмат қилади. Битумни сақлаш талабларидан асосийсидан бири бу – атмосфера ва тупроқ намлигини унга киритмаслик. Намлик қиздиришни қийинлаштириб, фойдаланишга тайѐргарлик ишларини ва иситишга кетадиган энергияни кўп сарф бўлишига олиб келади. 
Хамма битум сақлаш омборлари битумни иситиш тизимлари билан таъминланиб битумни оқиш холатига келтириб, 6 тишлик насослар билан битумни хайдаш учун хизмат қилади. 
  Битум омборлари резервуарларни сиғими мақсади резервуар жойлашуви, иситгичларни борлиги ва конструкцияси билан тақсимланади (классификацияланади). Резервуар сиғими билан 100 т битум сақлагичлар вақтинча, 500 т ва ундан катталари доимий ҳисобланади. Бундай тақсимланиши шартли. 
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Расм 4.3. Битум сақлаш омбори (иситиш ва насосда тортиб олиш агрегати) 
1- силжитувчи механизм; 2- арава; 3- бошқарув пульти; 4- гидро тортгич;              5- иситишни тортиш ва тушириш лебедкаси; 6- битум пари ўтказгич; 7- магистраль битум ўтказгич; 8- эгилувчан темир қулқоп; 9- конденсатни четга чиқариш; 10- иситгичли учшарнерли битум ўтказгич; 11- токли юрғизгич; 12- пар ўтказгични ташиб келтириш; 13калорифернинг трубкали регистрлар пакети; 14-короб. 
 
Резервуарлар ер сатҳига нисбатан битум сақлагичлар ер усти ва ер ости типларга жойлашуви билан бўлинади. 
Ер усти резервуарлар пўлатдан йиғма конструкциялардан йиғилиб қулланилади. 
Битумни иситиш учун битум омборларида иссиқ минерал ѐғ, электро – энергия ва пардан фойдаланилади. Фойдаланишга энг қулай деб заводда ишлаб чиқилган иситиш мосламаси бор битум сақлагичлар деб эътироф этилади. Ер ости омборларида иситувчи – тортиб олувчи мослама ишлатилиб, қайсики қатламли иситиб битумни насос орқали битум машиналари, автоғудронатор АБЗ битум цехларига қуйиб беради. Портал кран типидаги мослама пўлат кўприкка ўрнатилиб уни рельс орқали ѐнидан олиб ўтилади. Кўприкка пўлат канатлардан иситгич (калорифер) осиб қуйилади. Иситгични юқори қисмга ўрнатиш учун охиридаги учиргич хизмат қилади, ишламайдиган ҳолатида эса илгакларга осиб қўйилади. Иситгич шундай қувурлар йиғиндисига эгаки, унда иссиқлик ташувчи изма – из хамма қувурлардан ўтади. Битум насос қувурлар ичида металл каробка ичида жойлашган бўлиб, бу эса қизиган битумни насосга фақат юқори қатламларда оқиб боришини таъминлайди. 
Қатламлик иситиши асносида иситгични кейинги қатламга туширилиб уни қиздирилади ва истемолчи томонидан тортиб олинади. Ускунани бошқариш масофовий пульт орқали бўлади. Замонавий иситиш ва тортиб жўнатиш ускуналарида иситишни таъминловчи бўлиб электро энергия, инфра қизил нурлар, иссиқ минерал мой хизмат қилиши керак, бу эса иситилган пардан кўра энерго ресурсларни тежашга олиб келади. 
Битум ўтказгич транспорти. Битумни иситиш ва сувсизлантириш цистернага қуйиш учун ўрнатилиб насослари бўлмаган холатда, асфалтбетон заводининг қориштириш цехига эмулция базаларига битум цистернали насослар ѐрдамида етказиб берилиб, улар хам ўз навбатида фундамент ѐки сурилувчи аравага ўрнатилади. 
Битум етказгичлар алохида секциялар диаметри 76 мм дан кам бўлмаган узунлиги 3,5 м бўлган пўлат чоксиз қувурлар билан ўрнатилади. Уларни ер устига, темир бетон устунларга ва эски ер сатхидан 3 м баландликдаги қувурларни устун қилиб метал инвентар устунларга ўрнатилади. Транспорт қатнайдиган жойда битумутгазгични 4,5 – 5 м баландликка осиб қўйилади. 
Битум ўтгазгич, насослар, кранлар иссиқ изоляцияга эга бўлиши зарур. Насосни пар, иссиқ минерал мой ѐки электро энергия билан иситилади. Электрик усулда эса насоснинг пар улагичини юқориланган қуввати 0,5 дан 1,0 кВт гача бўлган спираль ўрнатилади. Битум ўтгазгичнинг электрик иситишлари ташқи бўлиши хам мумкин, яъни пўлат тасмалар ѐрдамида улар хам ўз навбатида битум ўтгазгичга ўрнатилган бўлиб асбест билан ѐпилганбўлади, шунингдек (электр стерженлар) ички хам бўлади. Битумни дозалаштириб хайдаганда махсус насос тақсимлагич қўлланилади. 
Битумни сувсизлантириш ва қизитиш.   Нефт хайдаш заводлари кўзда тутилган 2,5% дан юқори намликдаги битумни келтириб беришади. Битумни бир қисми 10-15% сувланган холатда келади. Битумни сувсизлантириш ва ишчи температурагача қиздириш учун турли хилдаги ускуналар – битум қиздиргичлар ишлатилади. Қиздиришнинг чузилиб кетиши битум хоссаларига тубдан таъсир қилиб, кўп холатларда ѐмонлашишига олиб келади. Шунинг учун сувсизлантириш ва иситиш иши автоматлаштириш жараѐнига жиддий назоратни талаб этади. 
Цикллашган қиздириш услуби, масалан битум қиздириш қозонларида, хар ерда тулиқ тақиқланган бўлиши керак. Сифатли асфалбетон ва бошқа қоришмаларни олиш учун асосий шартлардан бири бўлиб, битумни тўғри қиздириши режимидан фойдаланиш. 
Энг прогрессив ва иқтисодий тўғри услуби бу иссиқ минерал мой ѐрдамида қиздириш деб ҳисобланади. Металл қисмларни коррозияга чақирмайдиган юқори температурада бўлиниб кетмайдиган, қайнаш температураси юқори ва паст боғловчи минерал мойлардан фойдаланилади. Мойнинг паст боғловчилиги яхши иссиқлик алмашинувини таъминлайди ва юқори қайнаш нуқтаси – иситиш тизимини ортиқча босимсиз ишлашни таъминлайди. 
Махсус минерал мойни иситиш учун мўлжалланган ускуналардан фойдаланилади, улар эса ўз навбатида иситиш цистерналарида керакли температурани таъминлаш учун ва битумни ишчи температурагача иситиш учун ишлатилади.  
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Расм 4.4. Битумли цистерна иситгичининг ишлаш технологик схемаси: 
1-ѐқилғи баки; 2-тутун чиқадиган қувур; 3-иссиқлик тарқатувчига узатишни бошқариш кранлари; 4-иссиқлик тарқатувчини намдан ҳимоялаш силикагелли патрони; 5-газтўплагич; 6-сиқилган ҳавони узатиш вентили; 7-битум ускуналарини иситилувчи элементлари; 8трубапровод; 9- исиқлик тарқатувчини бир жойдан бошқа жойга ўтказувчи насос; 10таянч рама; 11- автомобил форсункаси; 12-вентилятор; 13- иссиқлик тарқатувчини (мойни) иситиш камераси. 
 
Дизель ѐнилғисида автоматик режимда ишловчи форсункалар ѐрдамида қиздириш бажарилади. Автоматика тизими иссиқлик ташувчининг босими ва температурани назорат қилишига имкон беради. Битумни хайдаш учун мўлжалланган, қиздиргич ичида жойлашган қувурлардан ташкил топган иссиқлик алмаштиргичлар. 
Сувсизлантирилган битумни сақлаш. Қиздирилган ва сувсизлантирилган битум мой иситгичли, электрик ва парли цистерналарда сақланади. Энг иқтисоди юқори деб суюқлик иситгичли цистерналар ҳисобланади. Ишчи температурага қиздириш ва битумни сақлаш учун комбинированнқй қиздиргичлик суюлтирилган ва оловлик қулланилса, битумни сақлаш учун электр қиздиргичлик цистерналар ишлатилади. 
         Технологик жараѐнларни автоматлаштириш тулиқ, қисман ѐки комплекс бўлиши мумкин. Базаларга асосан қисман автоматлаштириш қўлланилиб, бунда фақат жараѐнларни бир қисми автоматлаштирилган. 
          Асфалтбетон завод цех сифатида база ичига кирса, шу холда комплекс ва автоматлаштириш энг эффектив деб белгиланган. Бошқариш тизимининг ташқарисида жойлашган пульт ѐрдамида машиналарни масофада бошқарилади. 
Бу холда пульт устидаги оператор ѐқиш, учириш ѐки ташкилотни технологик жараѐнни ўзгартириш учун буйруқларни формалаштиради. 
          Буюрилган программа асосида омборларда ЭВМ ѐки микропроцессор ѐрдамида тулиқ автоматлашган холда битум цех ва асфалт қориштириш ускунаси бошқарилади. Ишчи температурагача қиздириш ва ускунага битумни сувсизлантириш учун юбориш автоматик равишда насосни ѐқиш, қиздирилаѐтган қатламдаги қиздириш харорати, боғловчининг назорат даражаси, автоматик режимда битум омборларини ишлашини таъминлаш учун битум базасининг ускуналари автоматлаштирилади. Электр иситиш билан битумни цистерналарга етказиб бериш, сувсизлантириш ускунаси автоматик режимда ишлаб, харорат режимини регулировка қилишга ѐрдам беради ва тайѐр бўлганда насосни ѐқади. Асфалтқориштиргич ускунасига насос ѐрдамида автоматик равишда битумни етказиб, цистерналардаги мавжуд даража ва хароратни аниқловчи датчик, харорат тушиб кетганда иситиш тизимини ишга туширишга хизмат қилади. 
           Эмульгатор сифатида ишлатилувчи ПАВ кўринишидаги йўл битум эмульсияси анион ва катион, тўғри ва тескарисига бўлинади. 
           Минерал материаллар билан аралашувчанлигидан келиб чиқиб хар бир эмульсия тури 3 классга бўлинади: анионли – ЭБА -1, ЭБА -2, ЭБА -3 ва катионли – ЭБК -1, ЭБК -2 ва ЭБК -3. Йўл қурилишида ишлатиладиган эмульсиянинг класс турини танлашда бундай бўлинма жудаям мухим, эмульсия ва тегишли машиналарни танлаш ва уларни тайѐрлаш ускуналари. Масалан зич эмульсия қоришмасини тайѐрлаш учун шунингдек тупроқ – эмульсия ЭБК -3, лекин 1-2% охак ѐки 2-3% цемент киритиш мажбурияти билан ташқи сиртқи ишлов учун эмульсиялар ЭБА -1, ЭБК -2 тавсия этилади. 
         Йўл эмульсиясини тайѐрлашда завод ва базалар ташкил этилади. Базалар вақтинча (трасса олди) ва доимий (стационар) турлари бўлиши мумкин. Йўл қурилиши оқимига кирувчи, вақтинча турдаги харакатланувчи базалар хам мавжуд. Машина ва ускуналар енгил жойидан бошқа жойга кўчади. 
         Эмульсиявий заводдан жойлашиши жихатдан қанча узун бўлмасин, кўпгина қурилишларни эхтиѐжларини таъминлаб бериш ва юқори самарадорликка эга бўлган (стационар) доимий ишлаб тирувчи заводлардир. Эмульсияни етказиб бериш учун темир йўл транспорти, автобитумташувчи, автоғудронаторлардан фойдаланилади. 
Тескари эмульсияларни тайѐрлаш. Тескари эмулсияларни ѐпишқоқ нефт битуми, тошқумир қатрони ва сланецли битум – боғловчи суюқ материаллар ѐрдамида паррак кўринишидаги аралаштиргичлар ѐрдамида тайѐрланади. 
         4.5 – расмда Тескари эмульсияларни тайѐрлаш жараѐнини технологик схемаси кўрсатилган. Тайѐрлов технологияси ўз ичига эмульсияни, ускунани, боғловчини ва ишқорлар тайѐрлашни олади. 
        Қатрон етарли температурагача қиздирилган холда, қозондан дозалаш қисмига кириб, кейин парракли аралаштиргичга тушади. Аралаштиргичга дозатор орқали контакт ѐки фенол тушади. Аралашмани 2-3 минут давомида аралаштириб, кейин бакдан температураси 20-400 С гача қиздирилган ош тузи аралашган раствор (қоришмага) узатилади. Тескари эмуоьсиялар Ўзбекистон шароитида тайѐрланмайди.  
           Аралаштиргичда хаммаси 5-8 минут давомида аралашади. Аралаштиргич тубидаги жумрак орқали тайѐр эмульсия сақлаш резервуарига тушади. 
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Расм 4.5. Қатронли ва сланецли тескари эмульсияларни тайѐрлаш қурилмаси: 
1-қатронлар учун котел; 2-аралаштиргич; 3- керосинли цистерна; 4-едкий натрий эритмаси учун сиғим; 5-насос; 6-эмульсия учун сиғимлар; 7-автоғудранатор 
 
       Битум эмульсияларни тайѐрлаш. Заводлар юқори концентрланган ва концентрланган эмульсиялар тайѐрлаб, кейин уни қурувчилар жойида аралаштирилади. 
    Тош материаллар билан умумий холда битумли йўл эмульсияларни тайѐрлаш жараѐни ўз ичига дисперсиялаштириш  ва гомогенизация усулида олади.         Битум эмульсиясини тайѐрлаш машина ва ускуналари ишлаш принципи ва конструктив параметрлари билан фарқ қилади. 
       Юқори концентрланган йўл битум эмульсиялари парракли ва шнеклопастлик аралаштиргичлардан олинади. 
       Уларни циклик харакатдаги машиналарига ажратилиб ва комплектловчи ускуналар танланади. 
       Диспергаторлар тўхтамасдан ишловчи машиналар турига киритилади. Бу машиналарда дисперглаштириш одатда ротор ва статор (корпус) вақт оралиғида ўтувчи материаллар орқали эришилади. Бир дисклик роторлик диспергаторларга дисперглаштириш жараѐни осонроқ ўтади. Диспергаторнинг корпуси болт билан махкамланган икки қисмдан ташкил топган. Корпус ичида горизонтал валга махкамланган копик ишчи юзали, копик (статор) юзасига ѐтиб турган пўлат диск мавжуд. 
        Дисперглашган суюқлик қабул қилгувчи канал орқали ички ишчи бўшлиққа тушиб, у ерда маркизий кучланишлар таъсирида замонавий машиналарда регулировка қилинувчи зазор орқали сиқиб чиқарилади. 
        Юқори дисперсликка етишиш мақсадида, гохида диспергланувчи материал бир неча маротаба машина орқали ўтказилади. Эмульсияга қўшимча компонентлар эхтиѐжи пайдо бўлганда, бу холда кўп маротаба эмуллаштириш қўлланилади. Шу мақсадда шунингдек, умумий (статорни) тана қисмига ўрнатилган, бир умумий вата ўтказилган, бир неча дисклардан ташкил топган, бир қатор зазорлар орқали ўтувчи эмуллаштирилувчи материаллар, кўп зинали гомоченизаторлар зў ичига олади. 
       Эмульсиянинг хоссалари кўп холларда диспергаторларнинг конструкцияси, битум томчиларининг ўлчамлари эмульгаторнинг сувли аралашмасидаги битумнинг тенг тақсимланишида аниқланади.         
       Заводда йўл эмульсиясини тайѐрлашнинг технологик жараѐнлари. У битумни қиздириш ва сувсизлантиришдан бошланади. Эмульгаторлар битум каби, олдиндан тайѐргарликни талаб қилади. Баъзи эмулгаторлар сувда енгил эриб махсус тайѐргарликларни талаб қилмайди. Ушбу эмульгаторлардан ишлатишдан олдин 70-800 С лик ишчи температурага келтириб, сув билан аралаштириб қоришма олинади. Бир хил турдаги эмульгаторларни сувда аралашиб йўқ бўлиши учун, ишқорни сув аралашма билан олдиндан совунлаб қўйиш лозим. Совунлаш (қайнатиш) махсус қозонда 3-4 соат давомида олиб борилади. Тайѐрланган совун 1:9 пропорцияда сув билан аралаштириб, олинган қоришмани ишлатишдан олдин 70-800 С гача қиздирилади. Тайѐр бўлган совун дозаторга тушиб у ердан аралаштиргич паррагига тушади. Аралаштиргичда эмульгаторнинг сув қоришмаси тайѐрланиб, у ерга эса юмшатилган сув ускунадан тушади. 
      Эмульгаторнинг сувли қоришмаси насос орқали ишчи температурага келтириш учун резервуарга тортиб олинади, кейин у диспергаторга тушади. Тайѐр эмульсияни резервуарда сақлаш учун юборилади (горизонтал ѐки вертикал типдаги цистерналар). Эмульсияни сифатини лабораториялар назорат қилади. 
       Йўл эмульсияларини механик тайѐрлов услубидан ташқари, акустик кўринишини хам иавжуд, аммо ишлаб чиқаришда керакли ускуна тайѐрланмаганлиги сабабли, кенг кўламли фойдаланишни топмаган. 
     Кўприкли ва ер ости иншоатларини гидроизоляция ва қоплаш учун махсус битумли полимер эмульсия ишлатилиб, у синтетик каучук ишлаб чиқарувчи заводда махсус ускуналарда марказлаштириб тайѐрланган латекс, тез тукилиб кетадиган, битум эмульсия қоришмасидан ташкил топган бўлади 
       Сифат назорати. Эмульсияни тайѐрлаш жараѐнида диспергатор орқали аралаштиргичга келиб тушадиган материал сифатини ва керакли хароратини назорат қилинади. Эмульсия очрангдан туқ жигарранггача рангга эга бўлиши зарур. 
       Эмульсиянинг тўғри сифатини назорати асосидаги қисмларини ўз ичига олади, таркиби, сони ва сифати лаборатория буюртмаси бўйича бўлиши зарур. Қисқа вақтга аралашган эмульсия ичига солинган шишали таѐқчалар устида 
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Расм 4.6. Юқори концентрацияланган битум эмульсиясини тайѐрлаш схемаси: 
1- ѐпишқоқ эмульгаторларни тотиб олиш учун насос; 2-дозатор; 3-совун эритиш котели; 4эмульгатор эритмалари учун резервуарлар; 5-битум котеллари; 6-аралаштиргич; 7эмульсия сақлаш учун резервуарлар; 8-едкий натрийни эритиш резервуарлари; 9-насос; 10сув юмшатиш қурилмасининг агрегатлари; 11- туз омбори 
       . 
эмулланмаган битумнинг йирик доналари бўлмаслиги зарур. Юқори концентрланган эмульсияларни тайѐрлов жараѐнида , таѐроловни тугалланганидан кейин , ажратилгандан кейин цистерна ва бочкаларга тортиб олингандан кейинЁ хаво хароратигача совутилгандан сўнг, ва охиргиси, иш чи концентрациягача ажратиб олингандан сўнг синовлардан ўтказилади.. Тажрибалар ГОСТ талабларига биноан ўтказилади. 
Эмулсияларни саклаш. Эмулсияларни ҳаво ҳарорати 0 градусдан кам бўлмаган ҳолатда сақлаш лозим.  
Сақлаш учун мўлжалланган цистерналар озода, қатрон ва битум қолдиқларисиз, ишқор ва нордон материаллардан холи бўлиши лозим. Эмулсияларни парланиб кетиш ва ифлосланиб қолишидан сақлаш учун, цистерналар парраксимон ускуналар билан жиҳозланиб ѐки цистерна насос цистерна (циркуляция услуби) принципини қўлланади. Эмулсияни автоғудронатор ѐки автобитумташувчига юклашдан олдин, уни 3 мм ўлчамдаги сеткасимон фильтрдан ўтказиб олинади. 
ЭБС-2 – ЭБК-1 синфдаги эмульсияларни таъсир муддати  тайѐрланганидан кейин 1 ой, ЭБК-3 ники  эса – 2 ой. 
   Битум пасталарини тайѐрлаш.  Пасталарни катта эхтиѐжида уларни АБЗларда тайѐрланади. Ускунани ишлатиш учун ишни учинчи сменани ташкиллаштирилади.  
    Кам миқдордаги пастани эхтиѐжида кучи камроқ ва ишлаб чиқиши пастроқ бўлган ускуналари бор базалар ташкиллаштирилади. Пасталарни тайѐрлаш йўл эмульсияларни тайѐрловчи завод ва базаларда ҳам ташкил этилади. 
     Органик боғловчи сифатида йўл бутуми ѐки қатронларни ишлатилади, ва қаттиқ эмульгатор сифатида  эса ингичка табиий ѐки сунъий материаллар ишлатилади. ( ўлчами 0.71 мм дан кичик бўлган 60% юқори бўлган доналардан ташкил топган) Пастада тахминан 30-64 % битум, 8-35% эмулгатор ва 25-35% сув мавжуд. 
    Битум пасталарини тайѐрлаш  жараѐни қуйидаги операцияларни ўз ичига олган: булар, зўраки кукунли эмульгаторни аралаштиргичга аралаштириш учун юбориш, талаб миқдори 30-50% бўлган сувни аралаштиргичга юбориш, бир хил ҳажмдаги хамирсимон масса хосил бўлгунча кукунсимон эмулгаторни сув билан аралаштириш, аралаштиргичга тайѐр бўлган битумни юбориш, хамрсимон массани битум билан аралаштириш, ва бу жараѐнда колган сув солиниб турилади, тайѐр аралашмани тўкиб олишлар киради. 
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4.7 – расм. Битум пасталарини тайѐрлаш қурилмасининг технологик схемаси: 
1- сувли цистерна; 2- битум насоси; 3-сув насоси; 4-битум дозатори; 5-сув дозатори; 6- паста учун бак; 7- қоришма насоси; 8-паста қоришмасини ташувчи; 9-(помост) қурилишда ишлатиладиган йиғма иш жойи; 10- асфальтаралаштиргич ѐки бетон қориштиргич; 11- лентали ковейер; 12- кукун дозатори; 13- шнекли тўйинтирувчи; 14- цемент, минерал кукун ва кукунсимон эмульгаторларнинг кўчиб юрувчи омбори; 15-табиий ва майдаланган қум омборлари; 16-автоюклагич; 17-қабул қилувчи бункер; 18-минерал материаллар дозатори; 19-паста (эмульсиянинг) дозатори; 20- қуввати 100 кВт га эга бўлган кўчиб юрувчи электростанция; 21- икки ўқли автомобил тиркамаси; 22- кўндаланг планкали лентали конвейер; 23- яшаш учун вагон; 24- ўзиюрар транспорт равачаси. 
 
     Пастанинг асосий  қисмларини тайѐрлаш йўл битумини  керакли харорат- гача қиздиришни ўз ичига олади (120-180 С) , ташқи хаво харорати 10 С дан кам бўлмаган холатда сувни 60-80 С гача қиздирилади. Бошқа холатларда сувни қиздиришмайди. Кукунсимон эмульгаторли пастани тайѐрлаш жойига етказиб беришади . Пастани тайѐрлаш учун ишлаб чиқариши 15-25 т/ч бўлган асфальт аралаштиргич , қоришма ва бетон аралаштиргич ишлатилади 
Қоришма ва бетон аралаштирувчи ускуналарда аралаштириш вақти таҳминан 510 дақиқа , парракли мажбурий аралаштиргичли асфальт аралаштиргич ускуналарида эса 1,2-2 дақиқани ташкил этади. 
Тайѐр бўлган битум пастасини автомобиль самосвалларга ортилади. 
Пастани жўнатиш вақти келгунга қадар, захиралардаги қозонларда сақлаш мумкин. Асфальтобетон ускуналарни ишлатишдан олдин уларни қўшимча ускуналар билан тўлғизиш лозим, тақсимлагич ва сув учун дозаловчи идишча ўрнатилади. Паста учун эмульгатор сифатида оҳак-пар ѐки магний ва СаО калций ишқори массаси 60% дан кам бўлмаган майдаланган қайнаигич қўлланилади, шунингдек фильтр- прессланган лой-дефекат- 1 йилдан ошиқ ташқарида ѐтган ва 0.071 мм дан майда 50% дан кам бўлмаган шакар ишлаб чиқаришнинг қолдиқлари ишлатилади.        
 Эмульсия тайѐрлаш учун қўлланиладиган нефть ва сланец битумлари, тошкўмир смоласи, пек ва антрацен мойлари қичиштириш ва тери касалликларини келтириб чиқаради. 
 Айниқса, қичитишни  қуѐш нури таъсири (радиация)да терига тошкўмир қатрони, пек ва мой келтириб чиқаради. Бу материалларни омбордан келтириш ва котелга ортиш ишлари тунда, эрта тонгда ѐки кечқурун қуѐш чиқиши ва ботишидан кейин амалга оширилади. 
 Ишлар механизациялаштирилади. Боғловчи материалларни иситишда ишчилар зарарли парлар тарқаладиган жойдан четроқда шамол томонга қараган жойда турадилар. Материалларни иситиш вақтида котеллар қопқоқлар билан беркитилади. 
 Эмульсия қурилмаларида фақат машинани бошқариш хуқуқига эгалик ҳақида гувоҳномаси бўлган ва мутлоқ соғлом бўлган ишчилар ишлай оладилар.  Иш жойида энг зарур дорилар тўплами ва шундай тўплам турадиган қутича (аптечка) ва нейтрал моддалар бўлиши шарт: ичимлик суви, борат кислотаси, кучсиз сирка кислотаси, спирт, лейкопластырь, пахта, бинт ва бошқ.  Албатта, шахсий кийим ва махсус кийимлар сақлаш учун хона, хонани ва жиҳозларни зарарли микроблардан тозалаш, кирювиш ва қуритиш хоналари бўлиши шарт. 
 Агар эмульсия ѐпиқ хоналарда тайѐрланса унда хонада ҳаво алмашиниш (вентиляция) таъминланади (ҳаво алмашинуви 15-20 марта). Эмульгаторлар, ўткир натр ва унинг эритмаларини металл бакларда, қопқоғи маҳкам ѐпиладиган цистерналарда сақлаш жоиз. 
 Хлорид кислота фақат маҳкам ѐпиладиган шиша пробкали шиша бутилкаларида сақланади. 
 Ишчиларда махсус кийимлар бўлиши шарт: ип газламали эритма сингдирилган костюм, резина перчаткалари, ҳимоя очкилари ва резина этиклари.  
 Диспергатор воронкаси олдидан операторга иссиқ битум ва эмульгатор эритмасини сачрашини олдини оладиган ҳимоя ойнаси ўрнатилади. Ишчилар махсус кийими – комбинезонлар, фартуклар, қўлқоплар, чарм теридан пойабзал, очки. Базаларда ѐки заводларда илиқ сувли душ (ҳаммом) бўлиши лозим. 
 Пекда ишлашдан олдин баданнинг очиқ жойларини махсус малҳам (мазь) билан суркалади. 
 Тайѐр йўл эмульсиялари зарарли моддалар ҳисобланмайди, улар бн ишлаганда бахтсиз ҳодисалар рўй бермайди. Эмульсия кийимга, бетга, қўлга текканда уни совуқ сув билан ювиш тавсия этилади; эмульсия сув билан тез ва енгил аралашади ва ювилади. 
 	Тескари эмульсиялар бензин ва керосин билан ювилади. 
 
 
Назорат саволлари 
 
 
1. Битум ва эмульсия база (завод)ларини тайинланиши ва классификацияси. 
2. Қайси кўрсаткичларга кўра базаларнинг кўчиб юрилиши аниқланади? 
3. Тўғри ва тескари эмульсияларни тайѐрлаш жараѐни ва уларда қўлланиладиган машина ва ускуналар. 
            4.Эмульсия  тайѐрлаш технологик процесслари қандай бажарилади 
 
           5. Эмульсияларнинг сифатини қандай аниқланади  
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Битум ва эмульсия базалари(4 соат) 


 


 


 


РЕЖА: 


 


 


 


1.


 


База ва омборларни жойлаштириш ва ма


?


садлари


 


 


2.


 


Органик бо


?


ловчиларни иай


?


рлаш технологик жара


?


нлари. 


 


Умумлаштирилган механизация тизимлари 


 


3.


 


Битум базаларида технологик жара


?


нларни автоматлаштириш 


 


4.


 


Машина ва ускуналар, ишлаб чи


?


ариш технологияси, эмульсия 


базаларини белгилари 


 


5.


 


Ме


?


нат мухофазаси   


 


 


 


 


 


Таянч сўзлар ва иборалар: 


органик бо


?


ловчи, битум, эмульсия 


,


?


атрон, 


?


айно


?


 битум, термос цист


ерналари, портал кран, 


колорифер, сирти фаол восита, диспергатор, битум пастаси.     


 


 


 


 


 


    


Автомобил йўлларни 


?


уришда жуда катта ми


?


дорда органик 


бо


?


ловчи модддалар, асосан битум ишлатилади. Бо


?


ловчи 


моддалар учун база ва омборлар ташкил 


?


илиниб, уларни


 


са


?


лаш 


ва фойдаланишни таъминлаш учун ишлатилади. Омборлар ва 


базалар муста


?


ил ташкилотлар 


?


ки асфалтбетон 


?


ки эмульсия 


ишлаб чи


?


адиган завод ичига кирувчи, цех ху


?


у


?


ига эга бўлган 


ташкилотдир. База (цех) нинг асфалтбетон завод ичида жойлашган 


холатида 


?


р


дамчи ва таъмирловчи иншоатлар (лаборатория, 


устахона, душхона ва х.к.) умумий бўлиши мумкин. Омбор ва 


базалар жойлашиш жихатидан рельс олди ва автойўл олдиларга 


бўлинади. 


 


  


База ва омборларни лойихасини ишлаб чи


?


иш жара


?


нида ишлаб 


чи


?


ариш (ишлаб чи


?


ариш 


?


уввати) ни, уларга жой тай


?


рланади, 


технологик жара


?


нига машина ва ускуналарига, ишлаб чи


?


ариш 


услублари ва генерал план тузилади. 


 




.  Битум ва эмульсия базалари(4 соат)        РЕЖА:        1.   База ва омборларни жойлаштириш ва ма ? садлари     2.   Органик бо ? ловчиларни иай ? рлаш технологик жара ? нлари.    Умумлаштирилган механизация тизимлари    3.   Битум базаларида технологик жара ? нларни автоматлаштириш    4.   Машина ва ускуналар, ишлаб чи ? ариш технологияси, эмульсия  базаларини белгилари    5.   Ме ? нат мухофазаси              Таянч сўзлар ва иборалар:  органик бо ? ловчи, битум, эмульсия  , ? атрон,  ? айно ?  битум, термос цист ерналари, портал кран,  колорифер, сирти фаол восита, диспергатор, битум пастаси.                     Автомобил йўлларни  ? уришда жуда катта ми ? дорда органик  бо ? ловчи модддалар, асосан битум ишлатилади. Бо ? ловчи  моддалар учун база ва омборлар ташкил  ? илиниб, уларни   са ? лаш  ва фойдаланишни таъминлаш учун ишлатилади. Омборлар ва  базалар муста ? ил ташкилотлар  ? ки асфалтбетон  ? ки эмульсия  ишлаб чи ? адиган завод ичига кирувчи, цех ху ? у ? ига эга бўлган  ташкилотдир. База (цех) нинг асфалтбетон завод ичида жойлашган  холатида  ? р дамчи ва таъмирловчи иншоатлар (лаборатория,  устахона, душхона ва х.к.) умумий бўлиши мумкин. Омбор ва  базалар жойлашиш жихатидан рельс олди ва автойўл олдиларга  бўлинади.       База ва омборларни лойихасини ишлаб чи ? иш жара ? нида ишлаб  чи ? ариш (ишлаб чи ? ариш  ? уввати) ни, уларга жой тай ? рланади,  технологик жара ? нига машина ва ускуналарига, ишлаб чи ? ариш  услублари ва генерал план тузилади.   

